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GAMME GENERALE

PRODUCT RANGE

-

COURONNES IMPREGNEES

Les couronnes imprégnées au diamant synthétigue sont utilisées
pour des forages dans des formations de dureté moyenne a ultra-
dures.

Nous proposons une grande variété suivant deux principales
gammes, dans l'optique d'optimiser la combinaison de colt, de
performance et d'attentes du client.

IMPREGNATED CORE BITS

Impregnated diamond bits are for cutting holes in a wide variety of
formations, from soft to extremely hard.

A range of matrix recipes is available: a good match of matrix to
conditions ensures optimal cutting rates.

COURONNES SERTIES

Les couronnes serties au diamant naturel sont essentiellement
utilisées dans des formations tendres.

La surface coupante se compose d'une nappe de diamants
symeétriguement apposés dans une matrice dure.

Nous proposons une large gamme de profils et granulométries
adaptés aux différents types de formations perforables.

SURFACE-SET CORE BITS

Surface-set bits are used in rock formations from soft to medium
hardness.

Individual natural diamonds are set into the surface of the matrix in
a symmetrical pattern.

A variety of crown profiles and grain sizes are available.

COURONNES TSD
MAXSET CUBIC R

Les couronnes avec plaguettes thermostables TSD sont largement
utilisées dans les formations moyennement dures et abrasives,
telles les gres, les calcaires, le charbon...

Grace a sa capacité a supporter des températures de travail plus
élevées (1200°C), les plaquettes de coupe au diamant polycristallin
conviennent au forage a I'air dans les roches sédimentaires.

TSD MAXSET CUuBIC R
CORE BITS

Bits with thermostable diamond (TSD) cutting inserts are widely
used in medium-hard abrasive formations such as sandstone,
limestone or coal.

Thanks to their ability to withstand high working temperatures
(1200°C), polycristalline diamond cutters are well suited to air-
drilling core samples in sedimentary rock.

@ +33 ()3 81 41 06 08
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GAMME GENERALE

PRODUCT RANGE

4 N
COURONNES MAXPAX PDC

Les couronnes MaxPax avec plaquettes PDC empruntent
directement le design issu de la technologie de I'industrie pétroliere.
Les plaguettes combinent une couche de diamant polycristallin
(PDC) sur une base en carbure de tungstene.

Ce type de couronne a fait ses preuves, entre autres, dans des
mines de sel.

MAXPAX PDC CORE BITS

MaxPax bits are inspired by designs from the oil field industry.

The cutting inserts combine a layer of polycristalline diamond
compact (PDC) with a tungsten carbide base.

This type of crown bit has proved highly effective in salt mines.

COURONNES CARBURE

Les couronnes avec inserts carbures (ou métal dur) sont
généralement utilisées pour le carottage des formations les plus
tendres, les terrains de recouvrement et pour le nettoyage des
sondages.

DATC propose ses couronnes métal dur sous trois aspects :
prismes octogonaux PT, prismes conigues longitudinaux TT, et a
éclats de carbure broyé CCD.

TUNGSTEN CARBIDE CORE BITS

Crown bits with tungsten carbide inserts are often used for core-
drilling in softer formations, overburden drilling and hole cleaning.

DATC offers three types of tungsten carbide bits: octagonal prism
inserts (PT), tapered inserts (TT), and matrices moulded from
crushed carbide chips (CCD).

TREPANS / OUTILS A LAMES PDC

Les trépans DATC se déclinent dans tous les différents types de
matrices précités: imprégné, serti, MaxSet, PDC ou carbure. Le

choix est a valider en fonction du type de terrain ainsi que du colt de
rentabilité.Les trépans sont essentiellement utilisés pour passer en
destructif une partie du forage et/ou pour réorienter le forage dans
différentes directions. Les outils a lames PDC s'utilisent généralement
en destructif pour les applications de géothermies.

NON-CORING AND PDC WINGED
BITS

DATC non-coring bits are available in all of the matrix types shown above:
impregnated, surface-set, MaxSet, PDC and tungsten carbide. The
choice will depend on the type of ground and cost considerations.

Non-coring bits are mainly used to drill part of a hole destructively, and/
or to re-orient the hole in a different direction. PDC winged bits are
generally used in geothermical applications.

@ datc@datc-group.com
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SELECTION D'OUTIL
CHOICE OF BIT
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la roche =4 g » § E 8 g 5 g
3 o F] a
Argile
Schiste argileux tendre
1 Craie
Calcaire tendre
Gypse ]
Tuff volcanique .
Sable

Grés non cimenté
Schiste argileux
Schiste argileux dur

2 Sel
Sols gelés

Glace
Calcaire moyennement dur

Grés tendre

Schiste sablonneux

3 Schiste argileux
Argile

Calcaire sablonneux

Schistes tendres

ansedJge snid
1 I

Grés moyennement durs

Limons

4 Dépots alluvionnaires
Calcaire calcitique

Schistes durs

Calcaires moyennement durs

Calcaire dur
5 Serpentine
Schiste

Calcaire dolomitique

Calcaire dur silicifié
Schiste dur
Micaschiste
Dolomite
Marbre
6 Syénite
Péridotite
Andésite
Diabase
Pegmatite
Hématite
Magnétite

Schiste métamorphique
Gneiss
Amphibolite
Granite
7 Leptite
Basalt
Diorite
Gabbra
Porphyre
Rhyalite
Trachite

Conglomérats
Taconite
8 Gres abrasif
Quartzite abrasive
Roche contenant de la pyrite
Banc d’'Hématite

1] -
-] - n @ S o o
Rock Approx. . L3 n e e e 5 ]
group Rock description hardness q 3 8 g n= » ] d 8 8 E g
of rock 2 5 o ° e e e 3 2
& &
8 @ Reami
; o o eaming
Tungsten carbide Surface Set Shells
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Couronnes Imprégnées

=

ILLING EBFTEB

SELECTION D'OUTIL

CHOICE OF BIT

Miniéres

Géotechniques

calna

€31n3
v ain3a
9313
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6313
oL 31n3a
LL 313
el alna

¥ oavNdoL

9 0avN4YOoL
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Dureté
approxi-
mative de
la roche

Description
de la roche

Groupe
de roche

Clay

Soft shale
Chalk

Soft limestone

Gypsum
Voicanic tuff

pages P.30 - F

.33

Sand

Loose sandstone

Shale

Hard shale

Salt

Frozen soil

Ice

Medium hard limestone

pages

1

N

aAISEJQR 3J0W

Soft sandstone
Sandy shale
Claystone
Sandy limestone
Soft schist

P.33

I

Medium hard sandstone
Siltstone

Alluvial deposits

Calcitic limestone

Hard shale

Medium hard limestone

o

Hard limestone
Serpentine

Schist

Dolomitic limestone

I

Hard siliceous limestone
Hard schist
Mica schist

Dolomite
Marble
Syenite

Peridonite
Andesite
Diabase
Pegmatite
Hematite
Magnetite

Metamorphic schist
Gneiss
Amphibolite
Granite
Leptite
Basalt
Diorite
Gabbro
Porphyry
Rhyolite
Trachyte

calna

€31n3
v ain3a
9313

aauna ||

6 31N3
oL 31n3a
LL 313

¥ 0avNdOoL

9 0avYNHOL
2l oavNdol
913ln3
83ln3

oL 313

Conglomerate
Taconite

Abrasive sandstone
Abrasive quartzite
Rock with pyrite
Banded hematite

Approx.
hardness
of rock

Geotechnical

Impregnated Core Bits

@ datc@datc-group.com
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NORMALISATION

STANDARDS

Diam. Ext. Diametre Intérieur |.0.
0.D. +0 -0.25
+0.25 +0 B D T2 CLT2 T6 CLT6 T6S T K
36 22.00 22.00
46 32.00 32.00 35.50
56 42.00 42.00 45.50
66 52.00 52.00 48 47.00 43 38.00 38.00
76 62.00 56.00 62.00 58 57.00 53 48.00 48.00
86 72.00 66.00 72.00 68 67.00 63 58.00 58.00
101 87.00 81.00 84.00 80 79.00 76 72.00 72.00
116 102.00 96.00 93.00 90 86.00 86.00
131 117.00 110.00 108.00 103.5 100.80 101.00
146 132.00 122.00 123.00 118 115.80 116.00
Diam. Ext. Diametre Intérieur |. .
0.D. +0 -0.25
+0.25 +0 P M GBS/SK6L CSK
76
78
93 77.00 66.00
94
95
101
112 95.00 85.00
122
124
132 114.00 101.00
134
146 102.00 102.00
176 132.00
oiEm, 2%, Diametre Intérieur |.[.
0.D.
WF COURT / SHORT WG WM WT
R 29.34 / 025 18.80 /-0.25
E 37.21/ 025 21.59 /025 21.59 /025 23.11 /-0.25
A 47.50 / +0.25 30.23 /025 30.23 /025 32.66 /-0.25
B 59.44 / 025 42.16 /025 42.16 /025 44.58 / -0.25
N 75.18 /025 54.86 /025 54.86 /025 58.88/ 025
H 98.60 / +0.38 76.33 /025 76.33 /025 81.08 /025
P 119.76 / +051 92.33 /-0.38
S 145.16 / +0.51 112.95 /028
U 173.36 / +0.76 140.08 /-0.51
Z 198.76 / +0.76 165.48 /-0.51
Diam. Ext. Diametre Intérieur |. .
Diam. Ext. Diametre Intérieur |.0. 0.D.
0.D. +0 -0.25 WF WF Coreline
+0.25 +0 WL WL3 HWF 98.98/ +0.38 76.33/-025 72 /025
AWL 47.50 27.10 PWF 120.40 / +038 92.33/-0.38 87 /-0.38
BWL 59.44 36.53 33.65 SWF 145.80 /+038 112.95/-0.38 107 /-0.38
NWL 75.18 47.75 45.21 UWF 174.24 /+051 140.08 /-051 131.5/-051
HWL 95.38 63.63 61.23 ZWF 199.64 /+051 165.48/ -051
PWL 121.80 85.09 83.18

412F 107.08 / +0.25 75.00/-0.25 73 /-0.25

@ datc@datc-group.com
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SYSTEMES WL/WL3/WLL

WL/WL3/WLL SYSTEM

Cette double page pré-
sente les particularités
des systemes de carot-
tier au cable WL /WL3 et
WLL (avec porte-ressort
engage dans la couronne).

Quel gue soit le type de
matrice coupante, cette
présentation vous oriente
sur la méthodologie a uti-
liser selon la configuration
du terrain a forenr.

This double page explains
the details of three types
of wireline core barrels:
WL, WL3 and WLL (where
the core-lifter fits into the
bit).

Whichever type of cut-
ting matrix is used, these
pages should help you to
choose the best method
for the type of terrain.

T Y rr e

La régulation du débit du fluide
de forage dépend du réglage
du jeu entre le porte-ressort
et la couronne : ce réglage
s'effectue au niveau de la téte
du carottier Dans certaines
conditions, la couronne avec
décharges faciales (FD) per-
mettra d'orienter davantage
le fluide de forage vers l'avant
de la couronne afin de ne pas
éroder la carotte.

Flow rate of drilling fluid de-
pends on the gap between the
core-lifter case and the crown
bit, which is adjusted at the
top of the core barrel. Under
certain conditions, the use of
an FD (facial discharge) bit will
allow fluid to be directed ahead
of the bit to preserve the core
sample.

MANCHON ALESEUR

Le manchon aléseur permet de maintenir le diametre
du trou foré lors de la descente du carottier. De plus, il
aide a une meilleure stabilisation du carottage.

BAGUE D'ARRET

La bague d'arrét en acier hautement allié est retenue
dans une gorge du porte-ressort et permet de jouer le
réle de butée mécanique du ressort extracteur.

PORTE-RESSORT EXTRACTEUR
Le porte-ressort extracteur qui est vissé au tube inté-
rieur, contient le ressort extracteur et en contréle son
mouvement par son logement conique complémentaire.

RESSORT EXTRACTEUR

Le ressort extracteur, fabriqué a partir d'un acier hau-
tement allié, est confiné dans le porte-ressort et grace
a sa forme extérieure conique et sa fente longitudinale
permet de retenir la carotte par arrachage lors de l'ex-
traction du carottier

COURONNE DE CAROTTAGE WL 6
La couronne de carottage, |'outil coupant du carottier,
est fixée en extrémité du manchon aléseur. Une large
gamme a multiples déclinaisons est disponible selon les
besoins du forage.

10

REAMING SHELL

The reaming shell maintains the hole at a specified
diameter as the drill string descends. It also improves
the stability of the drill string.

STOP RING

The stop ring is a hardened-steel snap ring lodged in a
groove in the core-lifter case. It acts as a mechanical
stop against the core-lifter

CORE-LIFTER CASE

The core-lifter case is fitted onto the inner tube. Its
tapered interior houses the core-lifter and controls its
movement.

CORE-LIFTER

The core-lifter is a split collar made of hardened steel,
which fits into the core-lifter case. Its tapered shape
and vertical split allow it to constrict around the core
sample and retain it after it has broken, for retrieval to
the surface.

WL CORE BIT

The cutting tool at the bottom of the drill string is the
core bit. A wide range of core bits is available to suit
the full range of drilling conditions.

@ +33 ()3 81 41 06 08



Diametre de
carotte plus petit
afin de permettre

sa collecte intacte
dans un terrain
hautement fracturé
ou tres mou.

La carotte est
récupérée dans un
troisieme tube @
(demi tube acier ou
tube PVC transpa-
rent).

OUTILS FORANTS

SYSTEMES WL/WL3/WLL

WL/WL3/WLL

Le fOt intérieur de la
couronne crée un « joint »
avec I'extrémité du porte

16

Smaller core
diameter allows
the sample to

be retrieved
intact from highly
fractured or very
soft ground.

The sample is
collected in a
third tube @,
either split steel
or transparent
PVC.

(AAAaaaaaaa~- -

La régulation du débit du
fluide de forage ne dépend
plus du réglage au niveau
de la téte du carottier : il
faut alors obligatoirement
utiliser une couronne FD.

Tres recommandée dans
un terrain tres peu
solidifié qui tendrait a se
lessiver completement
au contact du fluide de
forage (limons,etc.)

SYSTEM

The WLL system has a
shouldered bit to form a
seal with the core-lifter

ressort. case.

Flow rate is no longer
adjustable at the core
barrel head: an FD bit
must therefore be used.

This configuration is highly
recommended for taking
samples from very loose
ground which would tend
to be washed away on
contact with the drilling
fluid (such as silt).

TUBE FENDU / PVC @ INNER TUBE LINER

Un troisieme tube (fendu
en acier ou en PVC trans-
parent), directement
inséré dans le tube inté-
rieur, permet la collecte
intact de I'échantillon
dans les formations tres
fracturées ou molles. Les
échantillons collectés en
tube PVC peuvent étre
une demande pour faciliter
l'analyse en laboratoire
géologique.

BAGUE D’ARRET

La bague d’arrét maintient
le tube fendu acier (ou PVC
transparent) dans le tube

A third tube made of

steel or PVC sits inside
the inner tube and retains
an intact core sample in
highly fractured or soft
conditions. Sampling in

a transparent PVC tube
may be a requirement

for geological laboratory
analysis.

STOP RING

The stop ring retains the
steel or PVC tube liner
within the inner tube.

intérieur @ wLa CoRE BIT

COURONNE WL3

La couronne de carot-
tage WL3 a un diametre
intérieur plus petit afin de
permettre la collecte de la
carotte dans un troisieme
tube.

The inner diameter of the
WL3 core bit is smaller, to
make a narrower core

sample that will fit inside
the inner tube liner.

TUBE FENDU / PVC @) INNER TUBE LINER

Au méme titre qu’'en ver-
sion WL3, le tube fendu
acier (ou PVC transpa-
rent) permet d’améliorer
considérablement la
collecte de I'échantillon.

As with the WL3, a third
tube made of steel or
PVC improves the quality
of samples considerably.

PORTE RESSORT ) CORE-LIFTER CASE

Lextrémité avant du
porte-ressort s'engage
de quelques millimetres

dans la couronne spéciale
pour former un joint. Le
fluide de forage est redi-
rigé vers les décharges
faciales de la couronne
spéciale.

The end of the core-lifter
case fits snugly inside the
special core bit, creating
a seal. Drilling fluid is
diverted through the face
discharge openings of the
special core bit.

COURONNE WLL () WLL CORE BIT

Une excroissance
interne regoit I'extré-
mité du porte ressort.
Les décharges faciales
permettent de lubrifier la
couronne tout en préser-
vant I'échantillon.

@ datc@datc-group.com

The inner shoulder fits
around the end of the
core-lifter case. The
bit is lubricated via the
FD passages without
damaging the core
sample.

n
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Technologie des Couronnes Impregnées

Impregnated Bit Technology

La couronne imprégnée DATC présente sur sa face de
coupe une couche meétallique imprégnée de diamants. De
fins cristaux de diamants sont intimement mélangés a
une poudre métalliqgue, appelée matrice. Cet ensemble est
ensuite traité thermiquement afin d’assurer la compac-
tion et la liasison métallurgique, ainsi que la fixation
sur le corps en acier de la couronne.

The cutting face of a DATC impregnated
bit consists of a metallic layer impreg-
nated with diamonds. Preparation of

the cutting 'matrix' involves mixing
fine diamonds with a metallic pow-
der, which is then subjected to heat
treatment, assuring a metallurgical
bond of the matrix onto the steel
blank.

Etant donné le mélange intime des
diamants avec la matrice métallique,
les caractéristiques de I'imprégnation
doivent étre étudiées soigneusement.

En effet, au cours du forage, pour obtenir un bon pouvoir
de coupe de I'outil, les grains de diamants doivent étre
Iégerement en saillie par rapport au niveau de la matrice
métallique afin de pouvoir pénétrer dans la roche sous
I'action de la pression de contact. D’autre part, lorsque le
grain de diamant s’use, il s’émousse et laisse apparaitre
des facettes plates, et la vitesse de pénétration dans la
roche diminue.

Afin d’obtenir des performances optimales au cours de
toute la durée de vie de la couronne, il est indispensable
gue la matrice s'use parallelement au diamant, pour lais-
ser apparaitre de nouvelles arétes vives de diamants.

Very careful control of the way the diamonds are com-
bined with the metallic matrix is essential to achieve

an efficient cutting action. The diamond crystals must
constantly be exposed from the matrix in order to pen-
etrate the rock. As the diamonds wear, blunt and flat
surfaces appear which reduce the rate of penetration into
the rock. To maintain optimal performance throughout

the entire life of the bit, it is important that matrix wear
is synchronised with diamond wear to ensure that new

@ datc@datc-group.com

diamonds with sharp edges are exposed.

En plus de 45 ans, DATC a acquis une experience consi-
dérable dans la fabrication des couronnes imprégnées.
DATC a ainsi développé un grand nombre de nuances
d’imprégnation afin de répondre a toutes les applica-
tions de carottage en prospection miniere et en géo-
technigue.

Over 45 years, DATC has acquired considerable exper-
tise in impregnated bit technology. Using field results,
continuous metal powder research and constant
product improvements, we have developed numerous im-
pregnation grades for use in all geotechnical and mining
applications.

DATC fabrique des couronnes imprégnées depuis 1974,
et a ainsi acquis une expérience et un savoir-faire de
longue date, qui font que les couronnes DATC sont lea-
ders sur le marché du carottage dans les terrains les
plus difficiles.

DATC has been manufacturing impregnated bits since
1974. The accrued breadth of experience and know-how
have made DATC bits the market leaders for diamond
coring in the most difficult ground conditions.

LA PLUS HAUTE QUALITE DE DIAMANTS
SYNTHETIQUES

DATC utilise une gamme complete de diamants synthé-
tigues de la plus haute technicité développée spéciale-
ment pour les applications de forage. Les caractéris-
tigues de ces diamants — taille, forme, résistance a
I'impact, résistance de cisaillement, stabilité thermique
— ont été optimisées afin de garantir les meilleures
performances dans les conditions de forage diverses

et extrémes. L'alliance de poudre de tungstene haute
gualité avec des alliages Cu/Ag confere a la gamme Elite
une avancée technologique considérable.

TOP QUALITY SYNTHETIC DIAMONDS

DATC use a full line of advanced engineered diamond de-
signed for drilling applications. Product characteristics
of size, shape, impact toughness, fracture strength,
and thermal stability have been designed to meet
performance requirements for a wide range of drilling
applications. The combination of high-quality tungsten
powder with Cu/Ag alloys gives the Elite range a consid-
erable technological advantage.
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Anatomie d’une Couronne
Anatomy of a Core Bit

-

matrice
travaillante
cutting matrix

matrice de
soutien
support matrix

-

/

FILETAGE
Filetage de liaison avec le manchon aléseur usiné avec
haute précision suivant les standards en vigueur

BLANK
Fabrigué dans un acier de haute qualité et permettant
une union parfaite avec la matrice

BUTEE DU PORTE RESSORT
Le chanfrein dirige le fluide de forage et permet |'appui
du porte-ressort lors de I'extraction de la carotte

PLAQUETTES DE GAGE

Des plaguettes en carbure de tungstene et diamant
polycristallin protegent les flancs de la matrice et
préservent au cours du forage ses diametres extérieur
et intérieur

PASSAGES D’EAU

Le design des passages d’eau est étudié en fonction
du type de terrain a forer. lls controlent le flux du fluide
de forage pour évacuer de fagon optimale les cuttings

PROFIL DE MATRICE

En fonction du type de terrain, le choix du profil est a
étudier. Le plus répandu est le profil VV qui permet une
rapide mise en ceuvre avec un outil neuf

14
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THREAD
Precision-machined standard thread for fitting the bit
to the reaming shell

BIT SHANK
Manufactured from high-quality steel to ensure a
perfect bond with the matrix material

CORE-LIFTER CASE SEAT
The bevel directs drilling fluid and retains the core-
lifter case when a core sample is extracted

REINFORCEMENT PINS

Tungsten carbide and thermostable polycristalline
diamond pins protect the inner and outer sides of the
cutting matrix and reinforce the hole diameter while
drilling

WATERWAYS

Waterway configurations are based on the type of
ground to be drilled. They control the flow of drilling
fluid for optimal evacuation of cuttings

BIT PROFILE

The choice of profile also depends on the type of
ground. The most widely used is the VV profile which
allows for quick startup with a new bit

@ +33 (0)3 81 41 06 08
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Profils
Profiles

)}/ PROFIL A DENT V'V PROFILE

// /4 Profil généralisé pour les couronnes & parois épaisses.
T2/T6/DCDMA/BS/Carottier au cable WL/WL3/GBS/
SKBL. Tres bonne vitesse de pénétration avec faible pous- |_|
sée sur I'outil dans les roches tres dures et compactes.
Standard profile for bits with thicker walls. T2/T6/
DCDMA/BS/Wire-Line WL/WL3/GBS/SKBL. Very good
rate of penetration in very hard and compact formations.

PROFIL CONIQUE TAPERED PROFILE

Profil recommandé dans les formations peu homogenes
telles les conglomérats, craies a silex, phosphates a silex,
graviers... Profil aussi recommandé dans les terrains tres
fractureés.

Recommended profile for non-homogeneous formations, such
as conglomerates, gravels, chalk or phosphate with cherts.
Profile also recommended for very non-consolidated layers.

9]lJ0dd pJepueag
pJepuels [yodd

PROFIL PLAT FLAT PROFILE

Profil standard pour les couronnes a parois minces. Séries
B/D/TT. Convient pour les roches tres dures et fractu-
rées. Exige une vitesse de rotation élevée.

Standard profile for thin-wall bits. B/D/TT Series. For very
hard and fractured formations. High RPM is required.

PROFIL ARRONDI ROUNDED PROFILE

Profil intéressant pour les terrains tres durs et fractu-
rés, dont les arétes de coupe sont renforcées. Exige une
vitesse de coupe élevée. —]
Suitable profile for very hard and fractured formations. The
rounded profile has reinforced cutting edges. High RPM is
required.

Ajuo asanbaud uQ
apuewap Jns jquawanbiun
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Comment Choisir sa Couronne
Choosing a bit
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Pour plus d'analyse de 'usure, voir .P 34
For detailed analysis of wear patterns, see.P34
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Gammes de poudre d’imprégnation
Impregnation powder ranges

PENETRATION ET DURABILITE

DATC a développé sa propre gamme de couronne mi-
niere pour les carottiers au cable WL ainsi que pour
les couronnes géotechnigues. De belles performances
aux quatre coins de la planete, ont permis de déter-
miner avec précision une gamme de dix matrices dia-
mantées répondant a la géologie des terrains les plus
difficiles.

DATC has developed a proprietory brand of mining core
bits for geotechnical applications and core barrel sam-
pling. Having achieved impressive results all over the
world, we have perfected ten diamond matrices to suit the
most demanding ground conditions.

EFFICACITE ET RENTABILITE
EFFICIENT AND COST-EFFECTIVE

La gamme de couronnes imprégnées TORNADO est une ré-
férence chez DATC depuis de nombreuses anneées. Ces cou-
ronnes correspondent trés nettement a lattente quali-
té/colt des clients sur des chantiers géotechniques, ou un
faible colt d'outillage tout en préservant un rendement suffi-
sant est recherché.

TORNADO core bits have been a standard product range at DATC
for many years. These bits offer just the balance of quality and price

that our customers are typically looking for in geotechnical applications,
where the primary concern is achieving sufficient results at a reduced tooling
cost.

17
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Matrices TORNADO Géotechniques
Geotechnical TORNADQO Cutting Matrix

La gamme TORNADQO DATC se décline sous trois DATC's TORNADO range comes in three matrix recipes,
nuances permettant ainsi de couvrir un large éventail de allowing you to cover a wide range of hardness and
dureté et d'abrasivité du terrain. abrasivity conditions.

Matrice Dure Matrice Moyenne Matrice Tendre

Hard Matrix Medium Matrix

T04 TOG6

O
A\ 7\
La matrice 4 s'utilise dans les ter- La matrice 6 est la plus versatile
rains tendres et abrasifs ou la limite des matrices s'adaptant au plus
d'utilisation des couronnes serties grand nombre de terrains.

est atteinte.

No. 4 matrix is ideal for soft and No. 6 matrix is the most versatile
abrasive ground, where surface-set matrix, being adaptable to a wide
bits are at their performance limit. range of ground types.

RESISTANT A
L'USURE

WEAR
RESISTANT

TOUTES LES QERNIERES

ACTUALITES SUR

In Consultez nos
réseaux sociaux

18
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Soft Matrix

T12

La matrice 12 est la matrice la plus
auto-affltante pour les terrains les
plus durs et polissants, ou l'abrasi-

vité est faible a modérée.

No. 12 matrix is the best at self-
sharpening. It is ideal for harder,
less abrasive ground which tends to
polish bits.

COUPE AUTO-
AFFUTANTE

SELF-
SHARPENING



OUTILS FORANTS
: BBIL_LII}IG BITS

Matrices ELITE Miniéres et géotechniques

Mining ELITE Cutting Matrix

La gamme ELITE DATC a un éventail de dix nuances afin

de couvrir toute la plage de dureté des roches.

. S NOER
LS P T ERIeER

EOC30

S SGER
LAS T TONGER o

EO40

S NGER
LAS T TONGER o

IMPREGNEES

IMPREGNATED

DATC's ELITE core bits are available in ten different

cutting matrix grades to cover the full range of rock
hardnesses.

L Se NoEP |
Las T TDNGER

| Sive NOER
LS P TERGER o

STRONGE.

ITE
LAST | oONGER of

Sire GER
\ STHRON
LAST L ONGER

Q : A - A - AN - AN - %} o

La matrice 2
s'utilise dans
des formations
moyennement
dures et non-
abrasives (ex.
sel, glace).

No. 2 matrix is
used for medium,
nonabrasive
formations (e.g.
salt, ice).

RESISTANT A
L'USURE

WEAR
RESISTANT

E100

. S NGER
LAS T TONGE

La matrice 10
s'utilise dans des
formations tres
dures (ex. granite).
No. 10 matrix is
ideal for very hard
formations (e.g.
granite).

La matrice 3
est idéale pour
toutes les for-

La matrice 4
s'utilise dans
des formations

La matrice B
s'utilise dans
des formations

La matrice 7
s'utilise dans des
formations dures

La matrice 8
s'utilise dans des
formations dures

La matrice 9
s'utilise dans des
formations dures

mations moyen-  moyennes a dures, abra- (ex. andésite). a tres dures (ex. a tres dures (ex.
nement dures dures (ex. sives ou pas (ex. No. 7 matrix is hématite). schiste méta-
(ex. calcaire limons, serpen- schistes durs, used for hard No. 8 matrix is morphique).
sablonneux). tine). dolomite). formations (e.g. ideal for hard No. 9 matrix is

No. 3 matrix is
ideal for all medi-
um-hard forma-
tions (e.g. sandy
limestone).

tions

E110

. Sie NGER
LAS P oNeER

VAN

La matrice 11 s'uti-
lise dans des forma-
tions tres dures a
extrémement dures
(ex. gabbro).

No. 11 matrix is
ideal for very hard
and extremely hard
formations (e.g.
gabbro).

@ datc@datc-group.com

No. 4 matrix is
ideal for medium
to hard forma-

serpentine).

<: ABRASIVITE
ABRASIVITY

ideal for hard
to very hard
formations (e.g.

No. B matrix is andesite).
used for abrasive

and nonabrasive

to very hard
formations (e.g.
haematite).

(siltstone,  hard rock (hard metamorphic
schist, dolo- schist).
mite).

COUPE AUTO-
AFFUTANTE

SELF-
SHARPENING

E120 E130 E140 E150

Elit? :
| STE Stronce! L = Ty L = Ty L S VB
LaST LoNGER Las TR LasTTIREE LasFTEEE

/_A ) & (o

Les matrices 12-13-14-15 s'utilisent dans des formations extrements dures (ex: banc
d'hématite). Le choix de la matrice doit étre fait en fonction du retour d'expérience afin
d'optimiser la performance (avancement et durée de vie)

N°12 to 15 matrix are used for extremely hard formation (i.g. bended heamatite).
Matrix's choice must done according to experience feedback in order to optimize
performance (feeding and lifetime).

9



IMPREG MINIERES
IMPREG MINING

20



OUTILS FORANTS
A= BRILLING BITS =

IMPREG MINIERES

IMPREG MINING

COURONNES MINIERES ELITE

ELITE MINING CORE BITS

DATC a développé, depuis 2013, une gamme innovante de
couronnes minieres, appelées ELITE. Nous avons visé par
cette gamme l'excellence pour offrir un produit leader du
marché par sa performance.

Comme son nom le désigne cette gamme ELITE est
dédiée aux foreurs les plus exigeants du monde minier
recherchant :

» Sécurité
» Fiabilité et Longévité
» Rendement et Productivité

Nos couronnes ELITE se caractérisent par leur

« mordant » et des vitesses d'avancement élevées en
préservant la durée de vie de la couronne grace aux 10
grades disponibles pour répondre a toutes les applica-
tions de carottage quelgue soit le terrain rencontre.

Avec une couronne ELITE de DATC vous obtiendrez le
meilleur taux colt au metre foré du marché.

Since 2013, DATC has developed a ground-breaking range
of mining bits: the ELITE range. The aim is to provide
excellence in a product which will lead the market thanks
to its performance.

As its name suggests, the ELITE range is aimed at the
most demanding drillers in the world, who require:

» Safety
» Reliability and Durability
» Efficiency and Productivity

Our ELITE core bits have a characteristic 'bite'. Thanks
to the choice of 10 available grades, ELITE bits give high
penetration rates while preserving the long life of the
bit, making them suitable for all core-drilling applications,
whatever the ground type.

With DATC's ELITE core bits you will get the best cost
per meter drilled on the market.

T
B
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Nomenclature des Couronnes Miniéres ELITE
Nomenclature for ELITE Mining Bits

Une codification DATC a été élaborée afin de différencier
tous les types de couronnes minieres réalisables selon
votre besoin en corrélation avec le terrain a forer : en plus
de la taille de la couronne, le code article indique la hauteur

Part codes for DATC core bits allow you to specify the
different properties you might need, depending on the
ground to be drilled. Size, impregnation height and cutting
face profile are all encoded, as well as the number, size

de la partie diamantée, le profil de la face coupante ainsi
gue le nombre, la taille et la forme des passages d'eau.

and style of water ways.

A
B R
3 H F
L IS T T F
Taille mini des passages deau ex.125=0.125"
Minimum size of water ways =3.75mm
F = avec décharges faciales / with FD
— = sans decharges faciales / without FD @
D (1]
Nombre de passages d'eau / No. of water ways § g
S o
Forme des passages d'eau / \Water way design g §
(S =Standard, T="Turbo) Q5
@ O
Grade de la poudre / Powder grade :’ o
o w
Profil de la couronne / Crown profile =
Hauteur de la partie diamantée / Impregnation height
Taille du carottier / Core barrel size
Qo carottier / core barrel WL standard
170 €13 EEIOHAE Q3 carottier / core barrel WL option WL3 voir Systemes de Carottier, p. 10
Type of core
: o see Core Barrel Systems, p.10
barrel gL  carottier WL3 a lévres (WLL)/
WL3 lipped core barrel (WLL)
- N D

COMMENT COMMANDER
o Définir le carottier (WL, WL3, WLL)
o Choisir la hauteur (9-13-16)

o Chaisir la matrice (2-3-4-6-7-8—
9-10-11-12-13-14-15)

o Chaisir le profil (VV-T=standard, F-RF en option)

HOW TO ORDER
o Choose the appropriate core barrel (WL/WL3/WLL)
o Choose an impreg. height (8/13/16)

o Choose a matrix (2/3/4/6/7/8
/9/10/11/12/13/14/15)

o Choose a profile (VV/Tas standard, F/RF optional)

o Choisir le style des passages d'eau

o Choose the water way style
(Etroit-Large-FD, Standard-Turbo)

(Narrow/Large/FD, Standard/Turbo)

AN J
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Passages d’Eau des Couronnes Miniéres ELITE
Water Ways on ELITE Mining Bits

Pour sa gamme ELITE de couronnes minieres, DATC pro-
pose un design de passages d'eau savamment étudié afin
de répondre aux exigences les plus diverses en termes
d'évacuation des cuttings. D'une maniere générale, les
passages d'eau sont évaseés vers l'extérieur de la cou-
ronne permettant ainsi un meilleur flux des débris de
forage par effet centrifuge.

Deux tailles et nombres de passages d'eau sont proposeés
en standard pour chaque taille de couronne en suivant le
tableau ci-dessous.

STANDARD OU TURBO

En option, DATC propose un design de passages d'eau
TURBO ou une partie de la matrice a ete retiree sur le
coté extérieur de la couronne afin de diminuer la surface
de contact avec le terrain et ainsi gagner en vitesse de
pénetration. Cette option est proposée en standard dans
la version passages d'eau larges pour chaque taille de
couronne.

STANDARD OR TURBO

DATC's Elite bits also feature an optional design vari-
ant: the TURBO water way. Part of the cutting matrix is
removed from the outside edge of the bit, reducing the
area in contact with the ground and increasing penetra-
tion speed. This option is proposed as standard for the
wide water way version of each size of bit.

OPTION FD

La version « FD » (face discharge, ou décharge faciale)
est proposée pour toutes tailles de couronnes en stan-
dard ou en TURBO dans une configuration a nombre de
passages d'eau larges ou la largeur est augmentée par
rapport au standard (0.232" au lieu de 0.187"). Cette
version a l'avantage d'améliorer les forages dans les ter-
rains fracturés et permet aussi de préserver au mieux la
carotte contre tout lessivage possible surtout dans les
formations tendres ou I'échantillon tendrait a s'éroder au
contact continuel avec le fluide de forage.

NOMBRE DE PASSAGES D’EAU
NUMBER OF WATER WAYS

DATC's ELITE range of mining bits features a range of
water way options, designed to meet the widest range of
flushing needs. Water ways are flared towards the bit's
outer edge to allow cuttings to flow outward by centrifu-
gal force.

Two combinations of number and width of water ways are
available as standard for each size of bit, as shown in the
table below.

FD OPTION

The 'FD' option (face discharge) is available for all sizes

of core bit, in both standard and turbo styles, using the
smaller number of water ways and a specially increased
spacing (0.232" rather than 0.187"). FD improves drilling
in fractured terrain and also gives the best protection
of the core, especially in soft formations where constant
contact with the drilling fluid tends to erode the sample.

2
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Grades de Matrice
Matrix Grades

Voir détails, P.19 For details, see P.19

WEAR RESISTANT

COUPE AUTO-AFFUTANTE
SELF-SHARPENING

Profils
Profiles

VV # T * RF

PROFIL CONIQUE
TAPERED PROFILE

PROFIL A DENT
VV PROFILE

Voir détails, P.15 For details, see p.P.15

F
PROFIL ARRONDI PROFIL PLAT *\\.T : Standard
ROUNDED PROFILE FLAT PROFILE F - RF : Option

Hauteurs Matrices des

Couronnes Minieres ELITE

DATC propose pour sa gamme ELITE de couronne mi-
nieres, trois hauteurs de matrices coupantes différentes
afin de répondre au plus juste a votre besoin en termes
de longévité et d'endurance en ciblant le ratio colt /

ELITE Mining Bit
Impregnation Heights

DATC's ELITE range of mining bits are available in three
different cutting matrix heights. This allows you to bal-
ance costs against your needs for longevity and endur-
ance.

besain.
( 16
Conseillé pour Conseillé pour des Conseillé pour des
des applications applications miniéres applications miniéres
geéotechnigues Recommended for mining lourdes
Recommendeq folj applications Recommended for heavy
geotechnical applications duty mining applications
Carottiers D
C b | 0D
ore barreis WL WL3/WLL
& Q AWL 47.50 27.09
5N
8 g BWL 59.44 36.52 33.65
S NwL 75.18 47.74 45.21
O o
o 2| HWL 95.50 63.62 61.23
= 0O
8 2| PWL 121.80 85.09 83.18
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Protection des diametres intérieurs et extérieurs des couronnes
Protection of inner and outer diameter of core bits

Les couronnes sont protégées tout au long du forage e I
par des plaguettes en diamant synthétigue et en carbure
de tungstene, disposées précisément dans la matrice

de support pour renforcer les diametres intérieur et
extérieur

Core bits are protected throughout their drilling life by
synthetic diamond and tungsten carbide pins, positioned
precisely within the impregnated support matrix, thus
reinforcing the inner and outer diameters.

~ ~ PLAQUETTES TC

TC PINS

Les plaguettes TC en carbure de tungstene sont polyva-
lentes et répondent a un large éventail de type de terrain
a dureté et abrasion diverses.

Tungsten carbide pins can be used in a wide range of
ground types, ground hardness and degrees of abrasivity.

PLAQUETTES TSP

TSP PINS

Les plaguettes en diamant polycristallin thermiguement
stable sont une alternative aux pierres serties. Cette
substitution élimine le possible probleme de déchaus-
sement des pierres serties. Ces plaguettes révolu-
tionnaires permettent aussi de répondre en termes de
performances dans les chantiers de forage pour I'exploi-
tation de diamant naturel.

Thermally stable polycristalline diamond pins are an alter-
native to diamond inserts, avoiding the potential loss of
set stones. These revolutionary pin inserts can be used
for mining natural diamond.

J

La combinaison et l'alternance de ces deux types de
plaguettes conferent aux couronnes imprégnées une tres
bonne durée de vie dans un large éventail de configura-
tions de terrains explorés

The combination and alternate positioning of these two
types of pin gives our impregnated core bits a very long
life in a wide range of ground configurations.

Parameétres de Forage
Coring Parameters

VITESSE DE ROTATION DEBIT POIDS SUR L'OUTIL
RPM FLOW RATE WEIGHT ON BIT
E A B N H P s u E A B N H [ 5 u E A B N H P s u
2200 100 arsn
2000 a0 3500
= 1600 ao 3250
& 1600 70 3000 L [ of
1400 C 60 2750 9
‘E 1200 € o D 2500
& 1000 =4 2250
S e a0 2000 1 2
8 ew 20 1750 -
400 10 1500 I _'_ S
200 o 1250
35 45 56 66 76 86 101 118 131 146 36 45 56 66 76 86 101 116 131 148 36 46 56 66 78 B6 101 116 131 148
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DUTILS FORANTS

IMPREG MINIERES
IMPREG MINING

Références Usuelles des Couronnes Miniéres
Common Mining Core Bit References

c6

WL
Q0B13Vv040S06-187 Q0B13V040S06F232
Q0B13v060S06-187 Q0B13V0B0S06F232
Q0B13Vv070508-125 Q0B13V070S06F232
Q0B13Vv080S08-125 Q0B13v080S06F232
BWL Q0B13v080S08-125 BWL Q0B13V0S0S06F232
STANDARD Q0B13V100S08-125 STANDARD Q0B13V100S06F232
Q0B13V110508-125 FD Q0B13V110S06F232
Q0B13Vv120508-125 Q0B13V120S06F232
Q0B13VvV130508-125 Q0B13V130S06F232
Q0B13Vv140508-125 Q0B13V140S06F232
Q0B13Vv150508-125 Q0B13V150506F232
Q0B13Vv070T06-187 Q0B13V070TO6F232
Q0B13Vv080T06-187 Q0B13v080TOBF232
Q0B13Vv080T06-187 Q0B13V080TO6F232
BWL Q0B13V100T06-187 BWL Q0B13V100TO6F232
TURBO Q0B13V110T06-187 TURBO QO0B13V110TOBF232
Q0B13V120T06-187 FD Q0B13V120T0O6F232
Q0B13V130T06-187 Q0B13V130TO6F232
Q0B13VvV140T06-187 Q0B13V140T0BF232
Q0B13Vv150T06-187 Q0B13V150TOBF232
QON13v040S08-187 QON13V040S08F232
QON13vV060S08-187 QON13V0B0S08F232
QON13Vv070S10-125 QON13V070S08F232
QON13vV080S10-125 QON13V080S08F232
NWL QON13V0S0S10-125 NWL QON13V0S0S08F232
STANDARD QON13V100S10-125 STANDARD QON13V100S08F232
QON13V110S10-125 FD QON13V110S08F232
QON13V120S10-125 QON13V120508F232
QON13V130S10-125 QON13V130508F232
QON13V140S10-125 QON13V140S08F232
QON13V150S10-125 QON13V150S08F232
QON13VvV070T08-187 QON13V070T08F232
QON13v080T08-187 QON13VvV080TO8F232
QON13Vv0S0T08-187 QON13V090T0O8F232
NWL QON13V100T08-187 NWL QON13V100T0O8F232
TURBO QON13V110T08-187 TURBO QON13V110TO8F232
QON13V120T08-187 FD QON13V120T08F232
QON13Vv130T08-187 QON13V130T08F232
QON13V140T08-187 QON13V140T0O8F232
QON13V150T08-187 QON13V150T08F232




OUTILS FORANTS

<~ DRILLING BITS

IMPREG MINIERES
IMPREG MINING

STANDARD Voir explication de la nomenclature
STANDARD FD p.22
TURBO See explanation of nomenclature,
TURBO FD pee
WL
Q0OH13v040S10-187 Q0OH13V040S10F232
Q0OH13v0B0S10-187 Q0OH13V0OB0S10F232
QOH13V070512-125 QOH13V070S10F232
QO0H13Vv080512-125 QO0H13V080S10F232
HWL QOH13V090S12-125 HWL Q0OH13V0S0S10F232
STANDARD QOH13V100S12-125 STANDARD QO0H13V100S10F232
QOH13V110S12-125 FD QOH13V110S10F232
QOH13V120512-125 QOH13V120S510F232
QOH13V130512-125 QOH13V130S10F232
QO0H13V140512-125 Q0H13V140S510F232
QOH13V150S12-125 QOH13V150510F232
Q0OH13V070T10-187 QOH13V070T10F232
Q0OH13Vv080T10-187 QOH13V0B0OT10F232
Q0OH13Vv0S80T10-187 Q0OH13V0S0T10F232
HWL Q0OH13V100T10-187 HWL Q0OH13V100T10F232
TURBO QOH13V110T10-187 TURBO QOH13V110T10F232
Q0OH13V120T10-187 FD QOH13V120T10F232
QOH13V130T10-187 QOH13V130T10F232
Q0H13V140T10-187 QOH13V140T10F232
QOH13V150T10-187 QOH13V150T10F232
QOP13V040S12-187 QOP13V040S12F232
QOP13V0B0S12-187 QOP13V0B0S12F232
QOP13V070514-125 Q0OP13V070S12F232
QOP13vV080S14-125 QOP13V08B0S12F232
PWL QOP13V0S0S14-125 PWL QOP13V0S0S12F232
STANDARD QOP13V100S14-125 STANDARD QOP13V100S12F232
QOP13V110514-125 FD QOP13V110812F232
QOP13V120514-125 QOP13V120512F232
QOP13V130514-125 QOP13V130S12F232
QOP13V140S14-125 QOP13V140S12F232
QOP13V150514-125 QOP13V150512F232
Q0OP13v070T12-187 QOP13V070T12F232
Q0OP13v080T12-187 QOP13vV080T12F232
QOP13V080T12-187 QOP13V0S0T12F232
QOP13V100T12-187 PWL QOP13V100T12F232
PWL QOP13V110T12-187 QOP13V110T12F232
TURBO
TURBO QOP13V120T12-187 FD QOP13V120T12F232
QOP13v130T12-187 QOP13V130T12F232
Q0OP13V140T12-187 QOP13V140T12F232
QOP13V150T12-187 QOP13V150T12F232
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IMPREG MINIERES

IMPREG MINING

Références Usuelles des Couronnes Miniéeres
Common Mining Core Bit References

WL3 A LEVRES : WLL

WL3 (UNIQUEMENT EN FD)
WL3 LIPPED: WLL (FD ONLY)
Q3B13V040S06-187 Q3B13V040S06F232 QLB13V040S06F232
Q3B13V060S06-187 Q3B13V0B0S0BF232 QLB13VOB0S06F232
Q3B13V070S08-125 Q3B13V070S06F232 \ QLB13V070S06F232
Q3B13v080S08-125 Q3B13V080S06F232 BWL3 A QLB13V080S06F232
BWL3 Q3B13v090S08-125 BWL3 Q3B13V090S06F232  LEVRES | QLB13VOS0SOBF232
STANDARD 08B13v100S08-125 = STANDARD = 03813v100S06F232  /LIPPED | QLB13V100SO6F232
Q3B13V110S08-125 FD Q3B13V110S06F232 STANDARD | QLB13V110S06F232
Q3B13V120S08-125 Q3B13V120S06F232 FD QLB13V120S06F232
Q3B13V130S08-125 Q3B13V130S06F232 QLB13V130S06F232
B Q3B13V140S08-125 Q3B13V140S06F232 QLB13V140S06F232
Q3B13V150S08-125 03B13V150S06F232 QLB13V150S06F232
Q3B13V070T06-187 Q3B13V070TOBF232 QLB13V070TOBF232
Q3B13V080T06-187 Q3B13V080TOBF232 QLB13V08OTOBF232
Q3B13V090T06-187 Q3B13V090TOBF232 BNWL3 A QLB13VO90TOBF232
G3B13V100T06-187 |5\ o 1 ngg O9B13V100TOBF232  LEVRES QLB13V100TOBF232
BWL3 TURBO Q3B13V110T06-187 - @3B13V110TOBF232 |/ LIPPED QLB13V110TOBF232
Q3B13V120T06-187 Q3B13V120T06F232  STANDARD — QLB13V120TOBF232
Q3B13V130T06-187 Q3B13V130TOBF232 FD QLB13V130TOBF232
Q3B13V140T06-187 Q3B13V140TOEF232 QLB13V140TOBF232
Q3B13V150T06-187 Q3B13V150TOBF232 QLB13V150TOBF232
Q3N13V040S08-187 Q3N13V040S08F232 QLN13V040S08F232
Q3N13V060S08-187 Q3N13V0B0S08F232 QLN13V0B0S08F232
Q3N13V070S10-125 Q3N13V070S08F232 \ QLN13V070S08F232
Q3N13v080S10-125 Q3N13vV080S08F232 NWL3 A | QLN13V080S08F232
NWLg  03N13v080810-125 NWL3  Q3N13vV090S08F232  LEVRES = QLN13V090S08F232
STANDARD 03N13V100S10-125  STANDARD = G3N13V100S08F232  /LIPPED | GLN13V100S08F232
Q3N13V110S10-125 FD Q3N13V110S08F232 = STANDARD | GLN13V110S08F232
Q3N13V120S10-125 Q3N13V120S08F232 FD QLN13V120S08F232
Q3N13V130S10-125 Q3N13V130S08F232 QLN13V130S08F232
Q3N13V140510-125 Q3N13V140S08F232 QLN13V140S08F232
N Q3N13V150510-125 Q3N13V150S08F232 QLN13V150S08F232
Q3N13vV070T08-187 Q3N13V070T08F232 QLN13V070TO8F232
Q3N13vV080T08-187 Q3N13V0BOTOBF232 QLN13V080TO8F232
Q3N13v090T08-187 Q3N13V0S0TOBF232 NWL3 A QLN13V090TO8F232
Q3N13v100T08-187 NWL3 Q3N13V100TO8F232  LEVRES,  QLN13V100TO8F232
NWL3 Q3N13v110T08-187  TURBO  Q3N13V110TO8F232 LIPPED QLN13V110T08F232
TURBO  gan13v120T08-187 FD Q3N13V120TO8F232  TURBO QLN13V120T08F232
Q3N13v130T08-187 Q3N13V130T08F232 FD QLN13V130T08F232
Q3N13V140T08-187 Q3N13V140T08F232 QLN13V140T08F232
Q3N13V150T08-187 Q3N13V150T08F232 QLN13V150T08F232
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HWL3
STANDARD

HWL3
TURBO

PWL3
STANDARD

PWL3
TURBO

OUTILS FORANT

DRILLING BITS

STANDARD

STANDARD FD

TURBO
TURBO FD

WL3

Q3H13v040510-187
Q3H13V060S10-187
Q3H13V070S12-125
Q3H13v080512-125
Q3H13v080S512-125
Q3H13V100S12-125
Q3H13V110S12-125
Q3H13V120S12-125
Q3H13V130512-125
Q3H13V140S12-125
Q3H13V150S512-125
Q3H13v070T10-187
Q3H13vV080T10-187
Q3H13vV090T10-187
Q3H13V100T10-187
Q3H13V110T10-187
Q3H13V120T10-187
Q3H13V130T10-187
Q3H13V140T10-187
Q3H13V150T10-187
Q3P13V040512-187
Q3P13V060512-187
Q3P13V070S14-125
Q3P13vV080S14-125
Q3P13V0S0S14-125
Q3P13V100S14-125
Q3P13V110514-125
Q3P13V120514-125
Q3P13V130S14-125
Q3P13V140514-125
Q3P13V150514-125
Q3P13V070T12-187
Q3P13vV080T12-187
Q3P13V0S0T12-187
Q3P13V100T12-187

Q3P13V110T12-187

Q3P13V120T12-187

Q3P13V130T12-187

Q3P13V140T12-187

Q3P13V150T12-187

HWL3
STANDARD
FD

HWL3
TURBO

PWL3
STANDARD
FD

PWL3
TURBO
FD

IMPREG MINIERES

IMPREG MINING

Voir explication de la nomenclature

P.22

See explanation of nomenclature,

P.22

Q3H13V040S10F232
Q3H13VOB0S10F232
Q3H13V070S10F232
Q3H13V080S10F232
Q3H13V0S0S10F232
Q3H13V100S10F232
Q3H13V110S10F232
Q3H13V120S10F232
Q3H13V130S10F232
Q3H13V140S10F232
Q3H13V150S10F232
Q3H13V070T10F232
Q3H13V080T10F232
Q3H13V0S0T10F232
Q3H13V100T10F232
Q3H13V110T10F232
Q3H13V120T10F232
Q3H13V130T10F232
Q3H13V140T10F232
Q3H13V150T10F232
Q3P13V040S12F232
Q3P13V0B0S12F232
Q3P13V070S12F232
Q3P13V080S12F232
Q3P13V090S12F232
Q3P13V100S12F232
Q3P13V110512F232

Q3P13V120512F232
Q3P13V130S12F232
Q3P13V140S12F232
Q3P13V150512F232
Q3P13V070T12F232
Q3P13V080T12F232
Q3P13V0S0T12F232
Q3P13V100T12F232

Q3P13V110T12F232

Q3P13V120T12F232

Q3P13V130T12F232

Q3P13V140T12F232

Q3P13V150T12F232

WL3 A LEVRES : WLL
(UNIQUEMENT EN FD)
WL3 LIPPED: WLL (FD ONLY)

HWL3 A
LEVRES
/ LIPPED
STANDARD
FD

HWL3 A
LEVRES /
LIPPED
TURBO
FD

PWL3 A
LEVRES
/ LIPPED
STANDARD
FD

PWL3 A
LEVRES /
LIPPED
TURBO
FD

QLH13V040S510F232
QLH13V0B0S10F232
QLH13V070S10F232
QLH13V080S10F232
QLH13V0S0S10F232
QLH13V100S10F232
QLH13V110S10F232
QLH13V120S10F232
QLH13V130S10F232
QLH13V140510F232
QLH13V150S10F232
QLH13V070T10F232
QLH13VO80T10F232
QLH13V0OS0T10F232
QLH13V100T10F232
QLH13V110T10F232

QLH13V120T10F232
QLH13V130T10F232
QLH13V140T10F232
QLH13V150T10F232
QLP13V040S12F232
QLP13V0B0S12F232
QLP13V070S12F232
QLP13V080S12F232
QLP13V080S12F232
QLP13V100S12F232
QLP13V110812F232
QLP13V120512F232
QLP13V130S12F232
QLP13V140S12F232
QLP13V150512F232
QLP13V070T12F232
QLP13V080T12F232
QLP13V080T12F232
QLP13V100T12F232

QLP13V110T12F232

QLP13V120T12F232

QLP13V130T12F232

QLP13V140T12F232

QLP13V150T12F232

==



DUTILS FORANTS

IMPREG
GEOTECH

COURONNES GEOTECHNIQUES
GEOTECHNICAL CORE BITS

) rornada

La gamme TORNADQO est la gamme historique de DATC. TORNADO is DATC's traditional range of core bits.

Fabriguée pour un prix plus faible que la couronne ELITE, They are less costly to make than ELITE bits, but they
elle permet néanmoins d'obtenir de tres bons résultats still give very good results in soft to medium-hard ground
dans les terrains tendres a mi-durs ou le risque de where there is no risk of polishing. TORNADQOs are
polissage est inexistant. Moins rapide que la couronne intended for shallow drilling: penetration is slower than
géotechnique ELITE, elle est dédiée au forage peu with ELITE bits.

profond.

TORNADQO bits are reliable, efficient and economical.
When used in the conditions for which they were

Fiable et performante, la couronne
designed, they will not disappoint.

TORNADO utilisée dans les conditions
pour lesquelles elle a été congue ne
vous décevra jamais.

RESISTANT A
L'USURE

WEAR
RESISTANT
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OUTILS FORANTS
_ '-FIILLING BITS

IMPREG
GEOTECH

COURONNES GEOTECHNIQUES

GEOTECHNICAL CORE BITS

GEITER

Fort de ses succes avec la gamme Miniere ELITE pour

le carottage au cable, DATC a développé pour la gamme
GEOTECHNIQUE et carottage conventionnel, une gamme
similaire de couronnes ELITE pour les applications
exigeantes en géotechnique.

Les couronnes géotechniques ELITE offrent alors les
mémes avantages que les couronnes minieres :

» La Productivité par une vitesse de pénétration
accrue pour re-mobiliser vos investissements plus
rapidement sur d'autres chantiers

» L'Auto-affitage et le mordant

» La Durée de vie de la couronne
ELITE la moins chere du
marché en metres forés.

Ces couronnes ELITE sont
dédiées aux chantiers de
géotechniques profonds, aux
terrains durs a tres durs

ou le risque de polissage est
important.

La couronne géotechnique ELITE
a le pouvoir de transformer la
vie de vos chantiers et de vos
équipes, faisant du carottage,
trop souvent laborieux en raison de
contraintes machines, une mode de
forage efficace et rentable pour votre
entreprise. La couronne géotechnique
ELITE donnera la performance que vous
n'avez pas toujours sur votre machine de géotechnique.

Following the success of the ELITE range of mining core
bits, DATC have developed a similar range of geotechnical
and conventional core bits for more demanding
geotechnical applications.

Geotechnical ELITE core bits offer all the advantages of
the mining range:

» Productivity thanks to increased penetration rates,
allowing you to redeploy your investment more quickly
onto other sites

» Self-sharpening action and bite

» Longevity: ELITE core bits are the cheapest on the
market per meter drilled.

@ These ELITE core bits are designed for deep

tf geotechnical sites on hard to

very hard ground, where

there is a high risk of
polishing.

ELITE geotechnical
core bhits have the
power to transform
your drilling sites
and drilling teams.
They can turn core
drilling from a laborious
process, limited by
the capacity of drilling
machines, into an
efficient and economic
activity. The ELITE core
bit will give you the
performance that you
may be lacking from your
geotechnical drilling machine.

EOB0 EO70 EO80 EOSO E100 E110 E120 E130 E140 E150
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Couronnes Imprégnées Géotechniques ELITE / TORNADO
ELITE / TORNADO Geotechnical Core Bits

La codification DATC pour les couronnes géo- The part codes for DATC's geotechnical ELITE and
techniques ELITE et TORNADQO est plus simplifiée TORNADQO core hits are relatively simple, since the
puisque limpératif technique est moindre que pour technical demands are less complex. Each bit size
la série miniere. Une seule hauteur de matrice cou- has a set impregnation height, and a single number
pante, un seul nombre et une seule taille de passage 0O F and size of water ways (see p.P33).
d'eau sont proposés en standard pour chaque taille R F
de couronne (voir p.P 33).

O T F

—

- TO4 TORNADO 4
104
TOB TORNADO B
T12 | TORNADO 12

Sans Face Discharge (0) ou avec Face Discharge (F)
With FD (F) or without FD (Q)

-
EOBO0 ELITE 6 Profil de |
E080 ELITE 8 Birto 'm?“ea couronne voir / see P15
'E100  ELTE 10 P
Grade de la poudre travaillante ELITE / TORNADO voir / see
Grade of ELITE / TORNADO matrix powder P18-P19
Type et taille de carottier voir tableau ci-bas
Core barrel type and size see table below

COURONNES GEOTECHNIQUES : CODES ARTICLES PAR TYPE ET TAILLE DE CAROTTIER
GEOTECHNICAL CORE BITS: PART CODES BY TYPE AND SIZE OF CORE BARREL

type B D EDS ™ T2 CORENE g COREUNE  1gg IDT /ggl_ arar  CORELNE e
code 00OB... 000D.. OEDS.. O0OTT.. oaoT2... CLra... 00Te... CLTB... QTes... 0IDT... SKBL... O0OWFQQ...
036 |000B036
046 |000B046 00TT046 | 00T2046
056 |000B056 00TT056 | 00T2056
058 OEDS058
066 |000B066 OEDS066 0072066 | CLT2066 | 00TE066 |CLT6066 0IDTO66
o) 076 |000B076 OEDS076 0072076 CLT2076 H00TB076 |CLTB076
% 086 |000B086 OEDS086 0072086 | CLT2086 | 00TE086 |CLT6086
. 099 OOWFOOH
G:C') 101 |000B101 |000D101 | OEDS101 0072101 | CLT2101 | 00T6101 |CLT6101 | 0T6S101
B 107 412F000 | 412F0OCL
. 116 |000B116 |000D116 OEDS116 0076116 |CLT6116 |0T6S116 |0IDT116
é 120 OOWFOOP
O 131 000B131  000D131 OEDS131 0076131 | CLTB131 |0TBS131
5 146 000B146 000D146 OEDS146 0076146 | CLTB146 SKBL146 O0WF0QS
5 162 OEDS162
8 172
5 174 DOWFOOU
g 181 0EDS181
- 182 OEDS182
@O 198 OEDS198
™ 199 00WF00Z
208+ OEDS208
225% OEDS225
235% OEDS235
250* OEDS250
280* OEDS280
332% OEDS332
360* OEDS360
*Unigquement disponible en gamme TORNADO Only available in TORNADO range Autres tailles de carottier sur demande Other core barrel sizes available on request
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OUTILS FORANTS

IMPREG
GEOTECH

Passages d’Eau des Couronnes
Imprégnées Géotechniques ELITE / TORNADO

Water Ways for ELITE / TORNADO Impregnated
Geotechnical core bits

Contrairement aux couronnes minieres, le design des The shaping of water ways on geotechnical bits is sim-
passages d'eau est simplifié puisque leur forme reste pler than on mining bits. Geotechnical water ways are
droite, c'est a dire que leur largeur est constante entre 'straight': they have the same width on the inside and

le diametre intérieur de la couronne et le 6 outside diameter of the bit.

diametre exterieur. mm The standard width is Bmm, and a

La largeur standard est 6 mm et aug- width of 8mm is used for Face Dis-
mente a 8 mm en version Face Discharge. . 8mm charge bits.

Leur nombre dépend de la taille, du 15mm The number of water ways depends on
type de carottier et de I'épaisseur de la size and type of core barrel, as well as
couronne. Une synthese des pri ncipales the thickness of the bit wall. Figures
couronnes géotechnigues présente ces for common core barrel sizes and
parametres dans le tableau ci-dessous. * Sur les couronnes SKBL/GBS la types are shown in the table below.

La hauteur de la partie travaillante est hauteur sur gage est de 30 mm. The height of the cutting matrix is
standardisée a une seule hauteur de %]pfggstfgi% ibs'tgot:ﬁnclms'de a standard 8mm, which makes for a
8mm : cette dimension est un bon com- good value-for-money compromise.

promis qualité / prix.

COURONNES GEOTECHNIQUES : NOMBRE DE PASSAGES D’EAU PAR TYPE ET TAILLE DE CAROTTIER
GEOTECHNICAL CORE BITS: NUMBER OF WATER WAYS BY TYPE AND SIZE OF CORE BARREL

type B D EDS ™ T2 CORINE g CORGUNE rgs  ior 3 an2r CFRNE wr
036 4
046 4
056 6 B 6
058 6
066 6 6 6 5 B
076 6 6 8 8 8 8
N 088 8 8 8 8 8 8
0 099 (HWF) 5
© 101 8 10 8 10 10 10 10 6
o 107 (412F) 10 10
— 116 10 10 10 10 10 10 10
g 120 (PWF) 0
3] 131 12 12 12 12 12 12
C 146 12 12 12 12 12 12 10 12
% 162 12
5] 172 12
G 174 UWF) 16
o 181 16
© 198 18
2 199 zZWR —
fg 208 20
225 20
235 22
250 24
280 26
332 30
360 32

Les couronnes sont protégées tout au long du forage par des plaguettes en
diamant synthétique et en carbure de tungstene, disposées précisément dans
', la partie imprégnée pour renforcer les diametres intérieur et extérieur.

' Pour plus d'informations, voir R25.

Core bits are protected throughout their drilling life by synthetic diamond and
tungsten carbide pins, positioned precisely within the impregnated matrix,
thus reinforcing the inner and outer diameters.

See P25 for more information.
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IMPREGNEES

IMPREGNATED

Usure

Wear Patterns

Usure idéale
Ideal wear

Lusure est relativement plate, les bords
|égerement chanfreinés. La couronne est
affGitée. Marque en forme « d’étoile filante »
derriere chaque diamant. Les diamants sont
bien exposés et quittent progressivement

la matrice. Les diametres restent dans les
tolérances requises.

Wear is relatively flat, sides are slightly
rounded. The bit remains sharp. Diamonds
are exposed with 'comet tails' behind, and are
released from the matrix with wear. ID and OD

Usure compléete et normale de la
matrice
Normal end of life

Toute la profondeur d'imprégnation est

usée de maniere parfaitement équilibrée.

Les diametres restent dans les tolérances
requises.

Impregnation worn fully and evenly. ID and OD
remain within tolerances.

remain within tolerances.

~

diamants
Excessive diamond
exposure

CAUSE CAUSE

La matrice s’'érode avant que les
diamants aient le temps de s’user suffisamment. Il en
résulte une exposition trop importante des diamants,
un déchaussement prématuré du cristal et une durée de
vie insuffisante de la couronne. Lavancement est trop
important (cm/min) pour la vitesse de rotation (t/min).
The matrix has been eroded faster than the diamonds.
Many diamonds are exposed, diamonds are released
prematurely and bit life is reduced. The feed rate is too high
for the rotation.

ADAPTATION ADAPTATION

Vous devez augmenter la vitesse de rotation de votre
couronne, diminuer I'avancement ou alors choisir une
nuance de matrice plus dure (n° de matrice moins élevé).
Increase RPM, reduce feed rate or change to harder
matrix (lower matrix number).

\_ J
~

Matrice brilée
Burnt matrix

CAUSE CAUSE

La couronne n'a pas été refroidie
correctement. Trop de poids sur
l'outil.

Lack of cooling fluid. Too much
weight on bit.

ADAPTATION ADAPTATION

Vérifiez le débit de votre pompe ainsi que votre train de
tiges (fissures, filetages abimés). Vérifiez également la
position du tube intérieur dans le carottier.

Check pump flow rate. Check rod string for leaks or
damaged threads. Check position of inner tube.

- /
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~

Face glazed

CAUSE CAUSE

Les diamants sont au méme niveau
gue la matrice qui est polie, vitrifiée
ou métallisée. La couronne n’est
pas du tout affitée. Lavancement
de la couronne (cm/min) est trop bas en comparaison avec
la vitesse de rotation (t/min). La matrice est trop dure
pour le type de roche forée. La quantité de diamants dans
la matrice est trop importante.

Diamonds flush with matrix, polished, metal bound. Bit
does not feel sharp. Feed rate is too low for the bit RPM,
bit matrix is too hard for the formation, diamond content
is too high.

ADAPTATION ADAPTATION

Vous devez augmenter |I'avancement (cm/min) apres avoir
affité votre couronne ou alors choisir un matrice plus
tendre (n° de matrice plus élevé).

Increase feed rate after stripping the face of the bit or
change to a softer matrix (higher matrix number).

\_ /
~

Passages d’eau fendus
Cracked waterways

CAUSE CAUSE

Le poids sur I'outil est trop
important, le train de tige est
tombé dans le trou, I'assemblage
intérieur du carottier au cable est
descendu dans un trou sec sans eau et est venu heurter le
chanfrein intérieur de la couronne. Couronne écrasée par la
clé de vissage ou par le frein a tige (hydraulique ou manuel).
Forcage de I'outil dans un trou de diametre trop petit
(aléseur trop usé).

Too much weight on bit, dropped rods, free fall of wireline
inner tube into dry hole. Bit crushed by rod holder or foot
clamp. Undersized hole due to worn reaming shell.

N /
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OUTILS FORANTS
~ DRILLING BITS

Perte du diamétre intérieur
ID gauge loss

¥ CAUSE CAUSE

L'avancement (cm/min) de la
couronne est trop important.
| Feed rate is too high.

ADAPTATION ADAPTATION

Augmenter la vitesse de rotation (t/min) ou réduire
I'avancement (cm/min).
Increase bit RPM or reduce feed.

CAUSE CAUSE
Vous avez rencontré des roches fracturées.
Broken formations.

ADAPTATION ADAPTATION

Choisissez une matrice plus dure (n° de matrice moins
éleve).

Change to harder matrix (lower matrix number).

CAUSE CAUSE

Forage sur un morceau de carotte perdu au fond du trou.
Drilling over lost core.

ADAPTATION ADAPTATION
Veérifiez votre carottier.
Check your core barrel.

CAUSE CAUSE

Pas assez de fluide de forage arrivant sur la couronne.
Insufficient drilling fluid.

ADAPTATION ADAPTATION

Augmentez le débit de votre pompe, vérifiez votre train
de tige (fissures, filetages abimés) et la position du tube
intérieur dans le carottier.

Increase pump output. Check inner tube length
adjustment, check pump and rod string for leaks.

\

J

Usure convexe

— Arrondie vers I'extérieur
Convex face wear

— Rounded to 0D

CAUSE CAUSE

Vous n’'avez pas assez de fluide de
forage arrivant sur la couronne.

Insufficient water flow.

ADAPTATION ADAPTATION

Augmentez le débit de votre pompe, vérifiez votre pompe
ainsi que votre train de tiges (fissures, filetages abimés).
Veérifiez également la position du tube intérieur dans le
carottier

Increase pump output, check for leaks. Check position of
inner tube assembly.

CAUSE CAUSE

Mauvaise évacuation des débris de forage, qui usent le
diametre extérieur de la couronne.

Slurry remains at outside edge of hole wearing outside rim
of bit.

ADAPTATION ADAPTATION
Augmentez le débit de fluide de forage.
\Increase fluid flow.

~

IMPREGNEES

IMPREGNATED

~

extérieur
0D gauge loss

CAUSE CAUSE
Vibrations en fond de trou.
Vibrations.

ADAPTATION ADAPTATION

Changez votre vitesse de rotation (t/min).
Change RPM.

CAUSE CAUSE

Vous n’avez pas assez de fluide de forage arrivant sur la
couronne.
Lack of circulation fluid.

ADAPTATION ADAPTATION

Augmentez le débit de votre pompe.
Increase coolant flow rate.

CAUSE CAUSE
La couronne réalése un trou trop petit.
Bit is reaming an undersized hole.

ADAPTATION ADAPTATION
Vérifiez le diametre du manchon aléseur.
Check reaming shell gauge.

%
~

Usure concave

— Arrondie vers l'intérieur
Concave face wear

— Rounded to ID

CAUSE CAUSE

'avancement de la couronne (cm/
min) est trop bas en comparaison avec la vitesse de
rotation (t/min). Le nombre de tours par centimetres forés
est trop faible.

Excessive penetration rate for the bit RPM. Revolutions
per centimeter of penetration (RPC) are too low.

ADAPTATION ADAPTATION

Diminuez I'avancement (cm/min) de la couronne ou
augmentez la vitesse de rotation (t/min).
Decrease feed rate or increase RPM.

CAUSE CAUSE
Forage sur un morceau de carotte perdu au fond du trou.
Core grinding.

ADAPTATION ADAPTATION
Vérifiez votre carottier.
Check your core barrel.

.
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SERTIES

SURFACE-SET

COURONNES SERTIES
SURFACE-SET CORE BITS

Bien que d’'un usage moins fréquent que les couronnes
imprégnées, les couronnes serties restent assez lar-
gement utilisées pour certaines applications en roches
tendres a moyennement dures. La couronne sertie se
caractérise par ses diamants qui sont sertis dans une
matrice. Une procédure de frittage en phase liquide est
appliquée afin d’assurer la compaction et la liaison mé-
tallurgigue de cette matrice sur le corps en acier de la
couronne.

La qualité des diamants choisie par DATC est appelée

« Processed Drill Premium ». Ce diamant, soigneusement
sélectionné, est arrondi mécaniqguement. Cette opéra-
tion a pour but d’ovaliser les pierres afin de leur donner
la forme offrant la meilleure résistance aux chocs. Cette
opération d’ovalisation a, de plus, I'avantage d’élimi-

ner les diamants affaiblis par des fissures et des plans
de clivage trop marqués qui ne supporteraient pas les
efforts de coupe lors du forage. Ce diamant est ensuite
poli chimiquement afin de réduire autant que possible la
friction entre le diamant et la roche lors du travail.

En effet, cette friction au point de contact provoque de
|égers « plats » sur le sommet des pierres empéchant

la pénétration et la compression de la roche, qui sont le
mécanisme de coupe des couronnes serties.

36

Although less frequently used than impregnated hits,
surface-set bits are still ideal for certain applications in
soft to medium-hard rock. The distinguishing feature of a
surface-set bit is the individual diamonds which are set
into a supporting matrix. A liquid-phase sintering process
is used to ensure compaction of the matrix and a strong
metallurgical bond onto the steel body of the core bit.

DATC uses a grade of diamond known as 'Processed Drill
Premium'. Carefully selected diamonds are first rounded
off mechanically, giving the stones an ovoid shape. This
has two advantages: firstly, a rounded shape gives best
resistance to shocks when drilling. Secondly, the process
eliminates any diamonds which are cracked or weak, or
have oversharp face angles, and would not withstand the
cutting force while drilling.

The diamonds are then polished chemically to reduce the
working friction between diamond and rock as much as
possible. Friction at the point of contact leads to slight
flats' on the tips of the stones, which tends to hinder
the cutting action of the bit by compression and pen-
etration of the rock.

8 81 41 06 06




OUTILS FORANTS
' FIILLING BITS :

SERTIES

SURFACE-SET

Nomenclature des Couronnes Serties
Surface-set Core Bit Nomenclature

S T

D

P
S F
0/0|T|6|(11/6|85[/2/5/0R|0
-

Sans Face Discharge (0) ou avec Face Discharge (F)
With FD (F) or without FD (O)

Profil de la couronne

Bit profile voir / see P39

Nuance des pierres / nombre de pierres
moyennes par carat

Grade of diamonds used / average no. of
stones per carat

voir / see P38

voir tableau ci-bas
see table below

Type et taille de carottier
Core barrel type and size

COURONNES SERTIES : CODES ARTICLES PAR TYPE ET TAILLE DE CAROTTIER
SURFACE-SET BITS: PART CODES BY TYPE AND SIZE OF CORE BARREL

type e] Qa3 LE\:IBFIQS B EDS T T2 CDFI1_E2|.INE T6 COR.I.E(;'INE T6S IDT /gl.igL
code 000Q... 00Q3... 0Q3L.. 000B.. OEDS... 00TT... 00T2... cLra... 00T8... CLTB... QT6S... 0IDT... SKBL...
036 000B036
046 000B046 00TT046 | 00T2046
056 000B056 00TTO56 | 00T2056
058 OEDS058
B (59.44) | 000Q00B  00Q300B | 0Q3L0O0B
q'\_l) 066 000B0O66 | OEDSO66 00T2066 | CLT2066 | 00TB066 | CLTE066 0IDT066
;s N (75.18) | 000GOON | OOQ300N | 0Q3LOON
D 076 000B076 | OEDSO76 00T2076 | CLT2076 | 00TB076 | CLTB076
= 086 000B086 | 0OEDS086 00T2086 | CLT2086 | 00TE086 | CLT6086
S H (95.50) | 000Q00H | 00Q300H  0Q3LOCH
® 101 000B101 | OEDS101 0072101 | CLT2101 | 00TB101 | CLTB101 | OTBS101
8 1186 000B116 | OEDS116 CLT6116 | 0TBS116 | 0IDT116
P (121.80) | 000Q00P | 00OQ300P | 0Q3LOOP 0076116
_E_) 131 000B131 | OEDS131 0076131 | CLTB131 | 0TBS131
i) 146 000B146 | OEDS146 00T6146 | CLTB146 SKBL146
e B2 OEDS162
8 181 0EDS181
g 182 OEDS182
) 198 OEDS198
= 208 0EDS208
» 225 OEDS225
235 OEDS235
250 OEDS250
280 OEDS280
332 OEDB332
360 OEDS360
Autres tailles de carottier sur demande Other core barrel sizes available on request
37
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SERTIES

Nuances des Couronnes Serties

SURFACE-SET Grades of Surface-set Bits

STANDARD : LES
DIAMANTS "PROCESSED
DRILL PREMIUM"

Ces diamants sont ar-
rondis mécaniquement et
chimiquement. lls sont
soumis a un traitement
de surface afin de garantir
une liaison parfaite avec la
matrice.

STANDARD: "PROCESSED
DRILL PREMIUM"
DIAMONDS

These stones are mechani-
cally and chemically treat-
ed to produce spherical
drill stones. They are given
special surface treatment
to ensure effective bond
retention.

LES 8 NUANCES DE COURONNES SERTIES DATC

EIGHT GRADES OF DATC SURFACE-SET BITS

OPTION : LES DIAMANTS
« CARBONADOS »

Ces diamants sont des
pierres polycristallines
naturelles extraites des
mines du Brésil et broyées
a la taille souhaitée. C'est
le diamant le plus dur du

marché.
OPTION: "CARBONADOS"
DIAMONDS

Naturally mined Brazilian
carbons broken to sizes as
required. This is the hard-
est diamond available.

CARACTERISTIQUES DE LA ROCHE

Diamants Taille moyenne
Code Nuance Diamonds des pierres ROCK CHARACTERISTICS
Code Grade ppC : pierres par carat Average Résistance a la compression Granulométrie
STHER SHIES (JEF CEIES stone size Compression resistance Granularity
S10 10 /12 BPE 2.5mm < 50 Mpa
S15 15 (ElEU 2.0mm 50 - 75 Mpa
S25 25 20/30 BT 1.8mm 75 — 100 Mpa
S35 35 30/40 EBE 1.5mm 100 - 150 Mpa
S50 50 40/60 BFE 1.4mm > 150 Mpa
70 60/80 PPC 1.3 150 M
S70 d SEC mm g e Grains fins
Fine grains
S90 90 80/100 PFE 1.2mm > 150 Mpa
S100 100 90/110 ERS 1.1mm > 150 Mpa

Pour des roches a grains fins et a résistance élevée,
DATC recommande l'utilisation de couronnes impregnées
qui offriront de meilleures performances.

For fine-grained or very hard rock, DATC recommends

using impregnated core bits for best performance.



OUTILS FORANTS
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SERTIES

Profils des Couronnes Serties

Surface-set Bit Profiles SURFACE-SET

TYPES DE MATRICE TRAVAILLANTE
TYPES OF CUTTING MATRIX

Code Type Description
=
b
Ce profil est utilisé dans la grande majorité des cas. Le rayon est
ARRONDI légerement plus grand que la demi épaisseur de la paroi de la couronne.
R ROUNDED This profile is the most frequently used. The radius is

slightly bigger than the half wall thickness of the bit.

Ce profil permet de grandes vitesses de forage, mais il se montre
fragile dans les formations fracturées. Ce profil est demandé

ETAGE principalement lors de I'utilisation d’un carottier au céable. ¥
S STEPPED This profile gives good rates of penetration, but is not
appropriate in fractured formations. This profile is normally r
used in conjunction with a wire-line core barrel. >

Ce profil est une alternative intéressante au profil arrondi, car il \
offre d’excellentes vitesses de pénétration. De plus, il est plus
PARABOLIGQUE résistant que le profil étagé dans les formations fracturées.

P PARABOLIC This profile is a good alternative to the rounded profile, because
it gives excellent penetration rates. Furthermore, it is more
resistant than the stepped profile in fractured formations.

Ce profil est une alternative au profil étagé et permet

DEUX ETAGES un contact plus franc avec le terrain tout en conservant
D son design de recentrage continuel de la foration.
DUAL This profile is an alternative to the stepped profile. It makes better

contact with the ground while centering continuously during drilling.

Ce profil donne de trés bonnes vitesses de pénétration dans les terrains
tendres et argileux. La forme « dent de scie » de la matrice permet une
S T DENTS DE SCIE meilleure découpe du terrain. Proposée uniguement en FD.

SAWTOOTH This profile gives very good penetration speeds in soft and clay R | f
formations, the sawtooth shape of the matrix cutting efficiently || |
through the ground. Only available with Face Discharge.

Parameétres de Forage
Coring Parameters

VITESSE DE ROTATION DEBIT POIDS SUR L'OUTIL
RPM FLOW RATE WEIGHT ON BIT
E A B N H P s U E A B N H P ) u E A B N H P s u
2200 100 3750
2000 l 20 < 3500
= 1800 80 3250
& 70 3000
1600 I Sy
= L
E 1400 = e gerso 3/15 pp _\
5 1200 =50 - 2500
éwoo 40 2250
+ 800 | 30 2000 | | 90/110 ppc
600 20 I 1750 -
10 1500 |
400 I I I \ ‘
200 0 1250
6 46 56 66 76 8 101 116 13 146 3 46 56 66 76 86 101 116 13° 146 36 46 56 66 76 86 101 116 131 148
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OUTILS FORANTS

TSD - MAXSET CUBIC R

COURONNES MAXSET CUBIC R

CuBIC R CORE BITS

La couronne MaxSet est de loin la plus répandue pour le
forage a I'air.

Le forage a I'air est une méthode efficace de carottage
et de sondage dans les roches sédimentaires. Dans des
conditions identiques, le forage a I'air est souvent au
minimum 2 fois plus rapide que le forage traditionnel a
la boue. De plus, il procure a I'utilisateur une flexibilité
considérable, ainsi qu'une indépendance par rapport a
toute source d’'eau, et aux conditions météorologiques
(gel.

DATC combine la technologie du diamant synthétique,
ainsi que la métallurgie des poudres pour vous propo-
ser ses outils a plaguettes thermostables MaxSet. Les
couronnes et trépans DATC MaxSet sont sertis de pla-
guettes polycristallines thermostables, de forme ronde,
cubique ou triangulaire. Les plaguettes thermostables
MaxSet sont auto-affitantes et offrent une excellente
résistance au clivage. Ces propriétés permettent d’'ob-
tenir un excellent pouvoir de coupe, ainsi qu'une durée de
vie étendue en comparaison aux outils a pierres serties.
Les outils DATC MaxSet vous offrent des hautes perfor-
mances pour forer des formations moyennement dures
et abrasives, telles les gres, les calcaires, les schistes,
le charbon...

En terme de performances, la plaguette de coupe TSD
differe de la traditionnelle plaquette de coupe polycris-
talline PDC par sa capacité a supporter des tempéra-
tures de travail plus elevées (env. 1200°C) lors du forage
de roches dures et abrasives. Comme les autres dia-
mants polycristallins, la plaguette thermostable MaxSet
conserve une aréte de coupe affiitée tout au long du
travail de I'outil de forage.

Remarque :

Lutilisation de couronnes
Maxset Cubic R a l'air est
tres peu conseillé dans les
terrains fracturés.

The using of Maxset Cubic R

core bits with air flush is not
advised in broken formations

40

E A L'AIR

The MaxSet is by far the most widely used core bit for
air-flush drilling.

Air-flush drilling is an efficient coring and drilling method
in sedimentary formations. In identical conditions, air-
flush drilling often allows at least two times faster than
traditional water or mud flush drilling. Moreover, it gives
the user considerable flexibility and independence regard-
ing water sources and meteorological conditions (i.e.
frost).

DATC combines synthetic diamond technology and powder
metallurgy to produce its MaxSet bits with Thermostable
Diamonds (TSD). DATC MaxSet coring and non-coring bits
are set with round, cubic or triangular polycrystalline
thermostable cutters, which are self-sharpening and give
excellent resistance to cleavage. These combined proper-
ties give MaxSet bits added advantages over diamond-
set bits with regard to penetration and bit life. MaxSet
bits offer high performance results in medium-hard

and abrasive formations such as sandstone, limestone,
schist, coal, etc.

Thermostable diamond cutters (TSD) differ from the
traditional PDC cutter by their capacity to withstand
the higher working temperatures (approx. 1200°C)
resulting from friction whilst drilling in hard and abrasive
formations. As with other polycrystalline diamonds, the
MaxSet's cutters maintain a sharp cutting edge as they

wearn




OUTILS FORANTS
' FIILLING BITS :

TSD - MAXSET CUBIC R

Nomenclature des Couronnes MaxSet
MaxSet Core Bit Nomenclature

A

HR

Olnoo 0
T 4T
OOU'll'\J:U

—

avec Face Discharge (F)

Profil de la couronne

Haute Résistance
High Resilience

voir / see.P45

Sans Face Discharge (0) ou

voir / see P45

With FD (F) or without FD (O)

voir / see B42

Bit profile
Type et taille de carottier voir ci-bas
Core barrel type and size see below
COURONNES MAXSET : CODES ARTICLES PAR TYPE ET TAILLE DE CAROTTIER
MAXSET BITS: PART CODES BY TYPE AND SIZE OF CORE BARREL
type e] a3 B EDS T T2 CDR.IFE'"NE T6 CDR.I'.EE';"NE T6S IDT /gEgL
code 000Q.. 00Q3.. O0O0OB.. OEDS..  OOTT.. o0T2..  Cl2.. 00Te.. CLI6..  QTBS... QIDT... SKBL...
036 000B036
046 000B046 00TT046 | 00T2046
056 000B056 00TT056 | 00T2056
058 OEDS058
B (58.44) | 000Q00B | 00Q300B
& os6 000BO66 | OEDS066 00T2066 | CLT2066 | 00TB066 | CLTBOB6 0IDTOBB
@ N (75.18) | 000GOON | 00G300N
© 076 000BO76 | OEDS076 0072076 | CLT2076 | 00T6076 | CLTEO76
G 086 000B086 | OEDS086 0072086 | CLT2086 | 00TE086 | CLTE086
- H (95.50) | 000Q00H | 00Q300H
g 101 000B101 | OEDS101 0072101 | CLT2101 | 0076101 | CLTE101 | OT6S101
] 1186 000B116 | OEDS116 0076116 | CLT6116 | OT6S116 | OIDT116
¢ P (121.80) 000QOOP | 00Q300P
-% 131 000B131 | OEDS131 0076131 | CLT6131 | OT6S131
o 146 000B146 | OEDS146 0076146 | CLT6146 SKB6L146
T 182 OEDS162
o 181 OEDS181
© 182 0EDS182
2 108 0EDS198
g 208 OEDS208
225 0EDS225
235 0EDS235
250 QEDS250
280 QEDS280
332 QEDS332
360 QEDS332
Autres carottiers sur demande Other core barrels available on request Exclusivement en HR / Only with HR
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TSD - MAXSET CUBIC R

Profils de Couronnes MaxSet
MaxSet Core Bit Profiles

TYPES DE MATRICE TRAVAILLANTE
TYPES OF CUTTING MATRIX

Code Type

Description

‘ La couronne MaxSet Sawtooth ST donne de trés bonnes vitesses
de pénétration dans des terrains tendres et argileux.

The MaxSet Sawtooth ST bit gives excellent penetration

rates in soft and clay formations.

SAWTOOTH ST

MSSTO

CUBIC R

MSCRO

La couronne MaxSet Cubic R s’utilise dans des terrains
moins argileux et moyennement durs.

The MaxSet Cubic R bit is used in medium-hard

and less clay-heavy formations.

CUBIC R2

MSCRZ2

La couronne MaxSet Cubic R2 est une version moins agressive de la
Cubic R. Elle privilégie la durée de vie sur la vitesse de pénétration.

The MaxSet Cubic R2 is a less aggressive bit than the MaxSet Cubic R.
It gains in durability the little it loses in penetration speeds.

CUBIC R5

MSCRS

Outil MaxSet Cubic R5 similaire au MaxSet R mais avec des
cubes TSD plus larges, pour les formations plus tendres.
Similar bit to the MaxSet R, but with larger

‘ TSD cubes, for softer formations.

Ll

Les plaquettes polycristallines thermostables ont une
forme cubique et sont revétues (nickel) afin d’accroitre
considérablement leur résistance a I’échauffement local .
Cette forme cubique est de taille 3 x 3 x 3 mm ou 5 x 5
x 5 mm. Lemploi des cubes de taille plus grande permet,
dans les formations plus tendres, d’augmenter la vitesse
de pénétration de I'outil en produisant de plus gros cut-
ting.

Les éléments coupants sur chaque produit (couronne et
trépan) sont disposés en secteurs répétitifs et de ma-
niere a obtenir un recouvrement total de la surface de
coupe. La disposition suivant les 4 types de couronnes
est organisée ainsi :

1) Profil SAWTOQOTH : Les cubes de 3 x 3 x 3 mm
sont alignés sur un méme plan, ils sont inclinés pour
donner de la coupe ; celle-ci est réalisée avec I'aréte de
chaque cube.

2) Profil CUBIC R : Les cubes de 3 x 3 x 3 mm sont
disposés sur un arc de cercle, ils sont inclinés pour don-
ner de la coupe ; celle-ci est réalisée par la pointe de
chaque cube.

3) Profil CUBIC R2 : Les cubes de 3 x 3 x 3 mm sont
disposés sur un arc de cercle, ils ne sont pas inclinés ; la
coupe est réalisée par une arete de chaque cube.

4) Profil CUBIC RS : Les cubes de 5 x 5 x 5 mm
sont disposés sur un arc de cercle, ils sont inclinés pour
donner de la coupe ; celle-ci est réalisée par la pointe de
chaque cube.

4ae

The polycrystalline thermostable cutters are with cubic
shape and are coated (Nickel) to increase highly their re-
sistance at the local heating. This cubic shape is size 3 x
3x3mmor5 x5 x5 mm. The using of cubes with large
size, in soft ground, allows to increase the penetration
rate by producing larger cuttings.

Cutters on each product (core bit and non coring bits)
are set by repetitive sectors and to obtain a total cover-
age of the cutting surface. Setting, following the 4 differ-
ent types, is organized as following :

1) SAWTOOTH profile : cutters 3 x 3 x 3 mm are
aligned on same plan, they are inclined to create tool cut-
ting: this is realized by the longitudinal edge of each cut-
ter

2) CUBIC R profile : cutters 3 x 3 x 3 mm are set on
an half circle, they are inclined to create tool cutting: this
is realized by the corner of each cutter.

3) CUBIC R2 profile : cutters 3 x 3 x 3 mm are set
on an half circle, they aren’t inclined to create tool cut-
ting: this is realized by the longitudina edge of each cut-
ter

4) CUBIC R5 profile : cutters 5 x 5 x 5 mm are set
on an half circle, they are inclined to create tool cutting:
this is realized by the corner of each cutten

: e . \ m.m/ )
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Afin d’optimiser au maximum le refroidissement des
cubes subissant I'échauffement local, les dégagements
et la profondeur des passages d’'eau des couronnes sont
optimisés selon I'épaisseur de celles-ci.

En effet, plus I'épaisseur sera importante plus la matrice
comportera des dégagements conséquents pour per-
mettre son refroidissement et ses passages d'eau se-
ront plus prononcés puisque la stabilité de la surface de
coupe permettra une meilleure résistance aux efforts de
coupe.

Au contraire, pour les couronnes moins épaisses, les
dégagements ainsi que la profondeur des passages d’eau
autour des secteurs comportant les cubes seront moins
prononcés afin de garder une certaine résistance méca-
nigue de chaque secteur sous |'effet des efforts de coupe.

Ces parametres ne dépendent donc pas du terrain a fo-
rer mais bien de la configuration méme de la courcnne a
la base ; dans les terrains plus souples, des couronnes
surdimensionnées seront donc privilégiées pour faciliter la
remontée des cuttings.

Couronne T6116
T6116 Core bit
7116 x P93

OUTILS FORANTS
~ DRILLING BITS

TSD - MAXSET CUBIC R

In order to maximize the cooling of the cutters undergo-
ing local heating, the clearances and the depth of the wa-
ter ways of the core bitss are optimized according to the
thickness of the latter

Indeed, more the core bit would be thicker, more the ma-
trix would bedesigned with large clearances in order to
allow its cooling and its water ways would be more pro-
nounced since the stability of the cutting surface will al-
low a better resistance to the cutting forces.

On the contrary, for less thick core bits, the clearanc-
es and the depth of the water ways around the sectors
comprising the cubes will be less pronounced in order to
maintain a certain mechanical strength of each sector
under the effect of the cutting forces.

Therefore, these parameters don’t depend on the terrain
to be drilled but on the configuration of the core bit at
the base itself; In softer terrains, oversized core hits will
be preferred to facilitate the cuttings ejection.

Couronne SKB6L
SKBL Core bit
7146 x ©102
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DIAMETRE EXTERIEUR SURDIMENSIONNE

Dans certains cas, pour une meilleure remontée des
cuttings, une couronne surdimensionée peut étre utilisée
; ainsi le passage annulaire entre le trou foré et le dia-
metre extérieur du carottier sera augmenté et I'évacua-
tion des cutting améliorée.

Cette situation peut étre nécessaire au cas ou le terrain
est colmatant, le terrain est Iégerement fracturé, le
forage est dévié, le débit du compresseur est trop léger,
etc.

OUTILS FORANTS
o SDRILLING BITS

OVERSIZED EXTERNAL DIAMETER CORE BIT

In some cases, for a better ejection of the cuttings, an
oversized core bit may be used; Thus the annular clear-
ance between the borehole and the outer diameter of
the core barrel will be increased and the ejection of the
cutting improved.

This situation may be necessary if the site is clogged,
the land is slightly fractured, the borehole is deflected,
the compressor flow is too light, etc.
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TSD - MAXSET CUBIC R

Cas particulier Couronnes MaxSet

MaxSet Core Bit Options

OPTION HAUTE-RESISTANCE (HR)

Les séries T2 / T6 / TBS et CLT2 / CLTB se diffé-
rencient par une protection des gages extérieur
et intérieur par des cannelures mettant en relief
des pierres serties afin de stabiliser la couronne
au moment du forage, permettre une meilleure
stabilité et une meilleure rectitude du diametre du
trou foré et protéger les diametres intérieurs et
extérieurs contre |'usure.

HR OPTION (HR)

T2 /T6 / T6S and CLT2 / CLT6 bits have protective
ridges on the inner and outer diameters set with
stones. This stabilizes the core bit while drilling, al-
lows correct and straight borehole @ and protects
the inner and outer diameter core bit from wear.

FD (DECHARGE FACIALE)

Grace a la décharge faciale (trous oblongs sur les pho-
tos), les performances sont excellentes dans les gres,
charbons, schistes argileux, calcaires... Ce type de
couronne a donné d’excellents résultats en Suisse, en
Allemagne, dans le sud du Pays de Galles (UK), ainsi qu’en
Ecosse. Les performances optimales sont atteintes sur
des machines de forage ayant un entrainement hydrau-
lique.

70 datc@datc-group.com

FACE DISCHARGE (FD)

The Face Discharge option (the oblong holes in the photo-
graph below) performs very well in sandstone, coal, shale
or limestone. These bits have given excellent results in
Switzerland, Germany, South Wales (UK) and Scotland.
Optimum results are achieved with hydraulic-drive drilling
machines.
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TSD - MAXSET CUBIC R

Parameétres de Forage

Coring Parameters

VITESSE DE ROTATION PRECONISEES

Les données technigues des parametres de forage
sont recommandées mais non imposées. Tout écart par

rapport a ces données peut logiqguement impacter les
performances de |'outil et le résultat escompteé.

VITESSE DE ROTATION
RPM

2200

< SDRILLING BITS

OUTILS FORANTS

ADVICED SPEED ROTATION
The technical data of drilling parameters are adviced but
non imposed. Any deviation from these data can logically
impact the performance of the tool and the expected

result.

2000

1800

1600

1400

1200

1000

tours/min RPM

800

600

400

200

36 46 56 66 76 86 101 116 131 146

APPUI SUR L'OUTIL ADVICED WEIGHT ON

Les vitesses de rota-
tion indiguées sont
exprimés en tours par
minute en fonction de
la taille et de la section
de l'outil. La pression,
indiqguée en bar sur
les manometres de la
machine de forage, ne
sont que les pressions
hydrauligues des dif-
férents vérins hydrau-
ligues de la machine ; il
faut donc connaitre le
tableau de conversion
propre au constructeur
de la machine

POIDS SUR L'OUTIL

The indicated speed
rotations take are ex-
pressed in RPM (Revo-
lutions per minute) ac-
cording to the size and
the section of the tool.
The pressure, indicated
in bar on the manom-
eters of the drilling
machine, is only the
hydraulic pressures of
the various hydraulic
cylinders of the ma-
chine; It is therefore
necessary to know the
conversion table spe-
cific to the manufac-
turer of the machine.

DATC conseille de pro- BIT WEIGHT ON BIT
céder par un appui  The technical data of
progressif. dr‘illingCI . pdargmeters 5500 E A B H P S u
Attention : les poids ?r;eoger\j”ceAn uilecgj
indiqués tiennent np i y 5000
. tion from these data
compte du poids de can logically impact 4500
I'équipement de fo- g Y P
rage et sont exprimeés the performance of
9 P the tool and the ex- 4000 o
en Kg ou en Tonne (s) ected result
en fonction de la taille " ’ 3500
et de la section de 3000
. o o
I’outil. o
2500
2000 y 3
1500 o
1000 : 0 O m
500 T ! ! T
36 46 H6 B6 76 86 101 1168 131 1486

46

@ +33 ()3 81 41 06 08



OUTILS FORANTS

DEBIT D’AIR

En fonction de la taille du carottier et de a profondeur du
forage, la préconisation DATC est d’utiliser un compres-
seur capable de fournir au minimum 5000 It/min (5 m3/
min) jusqu’'a 20000 It/min (20 m3/min). Lors du forage,
le sondeur doit s'assurer :

- Que la progression du forage est constante
- Que I'éjection des cuttings est constante

- Qu'il n'y ait pas de création de couple sur le train de
tige et sur le carottier

- Que le carottier ou le train de tige ne tremble pas ou
ne rebondit pas excessivement afin de préserver une
bonne qualité de prélevement et ainsi ne pas endomma-
ger I’équipement.

Si tous ces parametres sont réunis, le forage se dérou-
lera dans les meilleures conditions. Si un parametre
n'est pas correct, il faudra augmenter le débit d'air afin
de retrouver ces parametres.

DATC préconise, par exemple, d’utiliser un compresseur
délivrant minimum 10000 It/min (10 m3/min) pour carot-
ter au T6-116 a une profondeur maxi de 30

m.

AUTRES PRECONISATIONS

Dans certaines situations, ou le terrain
commence a tendre au-dela de la dureté
préconisée, I'’emploi de couronne a dia-
mants sertis (grosse taille de diamant) ou

TSD - MAXSET CUBIC R

AIR FLOW

Depending on the size of the core barrel and the depth
of the borehole, DATC advice to use a compressor ca-
pable of delivering at least 5000 It/min (5 m3/min) up
to 20000 It/min (20 m3/min). During drilling, the driller
must ensure that:

- The drilling progression is constant
- The ejection of the cuttings is constant

- There is no creation of torque on the rod and on the
core barrel

- The core barrel / drilling string is not starting to tumble
or to bounce to receive high core guality and not to dam-
age the drilling string and core bit

If all these parameters are met, the drilling will proceed
in the best conditions. If a parameter is not correct, it
will be necessary to increase the air flow in order to find
these parameters.

DATC recommends, for example, the use of a compres-
sor delivering at least 10000 It / min (10 m3 / min) for
coring at T6-116 at a maximum depth of 30 m.
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de couronne a POC (petite taille de PDC @8] peut étre envisagé méme avec des conditions de coupe a I'air. Toutefois,
la performance de tels outils est limitée par la technologie des éléments coupants, moins protégés a |'échauffement
local que les cubes de diamants synthétigues revetus.

Pour des travaux de carottage aux carottiers conventionnels, le diametre extérieur des tiges de manceuvre utilisées
ne doit pas étre radicalement sous dimensionné par rapport au diametre du carottier en lui-méme afin de ne pas
réduire I'espace annulaire. En effet, il faut conserver au maximum le méme volume d’air a I'éjection des cuttings pour
permettre leur bonne remontée le long du train forant, dans le cas contrainte une accumulation peut se produire

en extrémité haute du carottier formant ainsi un bouchon propice a une montée du couple de forage, une extraction
délicate du carottier ou une perte du carottier dans le forage.

OTHER RECOMMENDATIONS

In some situations, where the ground begins to tend beyond the recommended hardness, the use of diamond core
bits (large diameter diamonds) or core bits with PDCs (small size of PDC @8) may be considered even with Air flushing
conditions. However, the performance of such tools is limited by the cutting element technology, which is less pro-
tected against local heating than the synthetic diamond coated cubes.

For coring operations to conventional cores, the outside diameter of the operating rods used must not be radically
undersized with respect to the diameter of the core barrel itself in order not to reduce the annular space. In fact,
the same volume of air must be retained at the ejection of the cuttings to allow them to rise well along the drill
string, in the case of stress, an accumulation may occur at the upper end of the core barrel, thus forming a suitable
plug An increase in the drilling torque, a delicate extraction of the corer, or a loss of the core barrel in the borehole.
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PDC - MAXPAX

COURONNES PDC MAXPAX
MAXPAX PDC BITS

La plaguette PDC MaxPax est un produit de derniere
technologie dont le design vient de I'industrie pétroliere.
Le volume de la couche diamantée a été augmenté a

un endroit particulierement stratégique : au niveau de
I’aréte de coupe de la plaguette qui est en contact direct
avec la roche.

Ces caracteristiques unigues du diamant polycristallin
permettent également de régénérer |'aréte de coupe
(auto-affitage), d’augmenter la vitesse de forage et de
diminuer le poids sur I'outil. Lorsque vous combinez la
plaguette MaxPax avec le design d’'un outil DATC, vous
obtenez alors des performances optimales sur vos chan-
tiers.

» Résistance accrue a |I'abrasion
» Robustesse de la plaguette

» Augmentation du volume de
la couche diamantée

» Suppression des contraintes internes

Nous choisissons des tailles de PDC adaptées a chaque
type de couronne en prenant soin de conserver un recou-
vrement maximal ainsi gu’une pénétration dans la ma-
trice carbure adéquate pour garantir un travail optimum
de la couche diamantée de chague PDC.

OUTILS FORANTS
¢ “DRILLING BITS

The DATC MaxPax PDC cutter is an advanced engineered
product, designed for the needs of the oilfield industry.
An increased volume of diamond is strategically posi-
tioned at the part of the lip of the cutting edge which is
in direct contact with the rock.

Due to the unigue properties of polycrystalline diamond
which allows regeneration of the cutting edge during
drilling, a faster rate of penetration and lower weights on
bit are obtainable. When coupled with innovative DATC bit
designs, the DATC MaxPax PDC cutters deliver optimum
performances.

» Highest abrasion resistance
» Superior toughness
» Highest diamond volume

» Stress-engineered cutters

At DATC we chose the optimum size of PDOC of each type
of bit. Positioning is designed to give maximum coverage
as well as good penetration into the tungsten carbide
matrix, to guarantee an optimum working conditions for
the diamond layer of each PDC cuttenr.
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PDC - MAXPAX

Nomenclature des Couronnes MaxPax
MaxPax Bit Nomenclature

Sans Face Discharge (00) ou
avec Face Discharge (OF)
With FD (OF) or without FD (0O0)

PDC plats (E), PDC bombeés (D)
Flat PDC (E) / Domed PDC (D)

Type et taille de carottier voir tableau ci-bas
Core barrel type and size see table below

COURONNES MAXPAX PDC : CODES ARTICLES PAR TYPE ET TAILLE DE CAROTTIER
MAXPAX BITS: PART CODES BY TYPE AND SIZE OF CORE BARREL

type a a3 B EDS s T2 CDR.I'.EE'"NE T6 CDR.I%'NE T6S IDT /gEgL
code 000Q.. 00Q3.. O000B.. OEDS.. OOTL.. 0OT2.. CJ2.. 0OT6.. CL6.. OT6S.. OIDT...  SKBL...
036 000B0O36
046 000B046 00TT046 | 00T2046
056 000BO56 00TTO56 | 00T2056
058 OEDSO058
B (59.44) | 000QO0B | 00Q300B
o 066 000BOGE | OEDSOE6 00T2066 | CLT2066 | 0OTE066 | CLTB0E6 0IDTOB6
= N (75.18) 000Q0ON | 00Q300N
- 078 000BO76 | OEDSO76 00T2076 | CLT2076 | 0OTE076 | CLTE076
S 086 000BO86 | OEDS086 00T2086 | CLT2086 | 0OTE086 | CLTE086
© H(95.50) | 000GOOH | 00G300H
o 101 000B101 | OEDS101 00T2101 | CLT2101 | 0O0TE101 | CLTE101 | OT6S101
g 116 000B116 | OEDS116 0076116 | CLTE116 | OTES116 | OIDT116
P (121.80)| 000QOOP | 00Q300P
& 131 000B131 | OEDS131 0076131 | CLTE131 | 0T6S131
5 146 000B146 | OEDS146 00TE146 | CLTE146 SKBL146
2 B2 OEDS162
8 181 OEDS181
L 182 OEDS182
o 198 OEDS198
= 208 OEDS208
5 225 OEDS225
235 OEDS235
250 OEDS250
280 OEDS280
332 OEDS332
360 0 EDS360

Autres carottiers sur demande Other core barrels available on request
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PDC - MAXPAX

Nuances de Plaquettes PDC MaxPax
MaxPax PDC Cutter Grades

Couche de diamant synthétiques
Synthetic diamond layer

2mm

Couche de carbure
Tungsten carbide layer

NUANCES DE PLAQUETTES PDC POUR
COURONNES MAXPAX
GRADES OF PDC CUTTERS FOR MAXPAX BITS

Pour chaque couronne MaxPax, DATC choisit des pla- Hauteur totale CP2iSseur de I8 couche

Code Article @ ext. diamantée

guettes issues de ce tableau. La taille des plaguettes Part No. (mm) e el o e e e
choisies est liée a I'épaisseur de la couronne. Les pla- (mm) (mm)
guettes du diametre intérieur et celles du diametre ex-
térieur sont positionnées pour assurer une surface de bPDOBO8X 8 8.0 2+0.38/-0.13
coupe totale avec un recouvrement minimum entre les DPDO80BX 8 8.1 5.0.38/.013
deux diametres. ‘ i '
DATC uses PDC inserts from this table for its MaxPax EIPDITEN - B = DELEE e
core bits. Size of insert depends on bit thickness: inserts DPD1308X 13.44 8.1 2 4+0.38/.0.13
on the inner and outer diameter are positioned with a
slight overlap so as to cover the entire cutting face. DPD1408X 14 8.1 2 +0.38/-0.13
DPD1705X 17 5.0 2 +0.38/-0.13
DPD1708X 17 8.1 2 +0.38/-0.13
DPD1808X 19.05 8.1 2 +0.38/-0.13
Parametres de Forage
Coring Parameters
VITESSE DE ROTATION DEBIT POIDS SUR L'OUTIL
RPM FLOW RATE WEIGHT ON BIT
E A B N H P 8 u E A B N H P 8 u E A B N H P 8 u
1100 100 4000
1000 20 3500
= 900 » 3000 l
& 800 70
= 700 _ e 2500
‘E 600 S = % 2000
o 500 J 4 1500 —r"|
[

S 400 : an LIl _ a1 o |
i | : pr -
200 [ 10 ‘ | ‘ | | |

O e .
36 46 56 66 76 B 101 116 131 146 36 46 56 66 76 B8 101 116 131 146 35 46 66 66 76 86 101 116 131 146
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OUTILS FORANTS

PDC - MAXPAX

Couronnes GBS /CSK_/SKGBL MaxPax
GBS,/CSK/SKGBL MaxPax Core bits

COURONNES GBS/CSK/SKEL MAXPAX

Les couronnes GBS/CSK/SKBL MaxPax, dont le diaméetre extérieur
standard est 1468 mm, sont déclinables dans des versions surdi-

mensionnées jusqu’a des diametres de 175 mm.

GBS/CSK/SK6L MAXPAX CORE BITS

EXEMPLES DE COURONNE GBS/CSK/SK6L MAXPAX
EXAMPLES OF GBS/CSK/SKEL MAXPAX CORE BITS

As well as the standard size of 146 mm, GBS/CSK/SKBL MaxPax
bits are available in oversized versions up to 175 mm.

Code Article Avantages de l'outil Géologie :
Part No. Tool advantages Geology:
Forages homogenes et stables. Haute qualité d'aspect de la ca- L ) N
rotte : rectitude et finition polie. Méme dans des couches géolo- Roche stementalre / Gr‘es
gigues dures, la couronne se comporte de fagon optimale. Avec - moyena dur/Canawe/
des passages d'eau profonds, aussi bien internes qu'externes, le Ardoise / Anhydrite
nettoyage et |'évacuation des débris sont assurés.
SKBL146MPERWO
Very homogen, calm drilling. High core quality, cores look very Sedimentary rock / Sandstone
straight and “polished” even if geology has harder layers inbe- |_ medium to hard / Limestone
tween this core bit can handle it. Deep waterways inside and / Slate / Anhydrit
outside allow good flushing and cleaning of core bit cutting area.
Forages rapides et stables. La conception de la face avant de - . N
la couronne par plaguettes PDC alignées, lui procure de tres Roche sedlmeptalr‘e. Gr'es B
bonnes caractéristiques de forage. Les trous oblongs de dé- moyen/CaIcame/Ardolse/
charge en face avant assurent un nettoyage et une évacuation Argile
des débris optimaux méme dans les géologie les plus difficiles.
SKBL146MPEDSF

Quick, but calm drilling, parallel setted PDC plates have a very
good cutting characteristic, face discharge allows good flushing
and “cleaning” of core bit, even if geology has harder layers inbe-
tween this core bit can also handle it.

Sedimentary rock, Sandstone
— medium, Limestone, Slate,
Claystone.

SKBL146MPEDSO

Forages rapides et stables. La conception de la face avant de
la couronne par plaguettes PDC alignées, lui procure de tres
bonnes caractéristiques de forage. Les larges passages deau
permettent une évacuation des débris via l'extérieur, par accé-
|ération centrifuge.

Quick, but calm drilling, parallel setted PDC plates have a very
good cutting characteristic, waterways allows cuttings to flow
outward by centrifugal force.

Roche sédimentaire, Gres -
moyen / Calcaire / Ardoise /
Argile

Sedimentary rock, Sandstone
— medium, Limestone, Slate,
Claystone.

SKBL146MPEDSOSG

La version Short Gage (SG) est une couronne réduite de moitié
au niveau de la matrice : c’est une version économique par rap-
port a la standard garantissant une qualité de coupe similaire
avec une stabilisation quelque peu diminuée.

The Short Gage (SG) version is a core bit reduced by half, at the
matrix level: it is an economical version compared to the stand-
ard which guarantee a similar quality of cut but with a little di-
minished stabilization.

Roche sédimentaire, Gres -
moyen / Calcaire / Ardoise /
Argile

Sedimentary rock, Sandstone
— medium, Limestone, Slate,
Claystone.

SKBL146MPEOSF

Forage tres rapide, a haut rendement. Le profil en étage avec
des trous oblongs en face avant permet de carotter aussi dans
les formations argileuses ou plus souples en évitant I'érosion de
la carotte par le fluide de forage. Les grands passages d'eau as-
surent un nettoyage adéquat de la couronne.

Very quick, high penetration rate. Step profile with face dis-
charge allows coring also in clay or softer formations as geology
/ core is “protected” from flushing, face discharge allows good
flushing and “cleaning” of core bit.

Roche sédimentaire / Gres -
tendre a moyennement dur
/ Ardoise / Argile / Schiste
argileux / Marne / Charbon -
anthracite / Sel

Sedimentary rock / Sandstone
- soft to medium / Slate /
Clay-claystone / Marl / Coal -
hard coal / Salt

SKBL146MPEOSCF

Forage tres rapide, a haut rendement. La conception de cette
couronne assure un travail simultané de toutes les plaguettes
PDC.

Very quick, high penetration rate, design of this core bit allows all
PDC plates are cutting at same time.

Roche sédimentaire / Gres -
tendre a moyennement dur
/ Ardoise / Argile - Schiste
argileux / Marne / Charbon -
anthracite / Sel

Sedimentary rock / Sandstone

— soft to medium / Slate / Clay

- claystone / Marl / Coal - hard
cole / Salt
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DUTILS FORANTS

CARBURE

TUNGSTEN
CARBIDE

COURONNES CARBURE
TUNGSTEN CARBIDE CORE BITS

PT PRISMES OCTOGONAUX

Les inserts octogonaux en carbure de
tungstene ont un angle d’'attaque de
10° selon les standards de fabrication
DATC. lls peuvent étre affltés en utili-
sant une meule au carbure de silicium
afin de conserver une bonne vitesse de
pénétration.

Les couronnes a prismes octogonaux
sont normalement utilisées pour le
carottage des formations les plus
tendres, les terrains de recouvrement,
et pour le nettoyage des sondages.

PT PRISMS

The octagonal tungsten carbide inserts
have a 10° cutting angle according

to the DATC standards. They may be
sharpened by using a silicon carbide
grindstone to maintain a high penetra-
tion rate.

Bits set with octagonal prisms are
normally used for very soft and uncon-
solidated formations, as well as hole
cleaning.

CD ECLATS DE CARBURE

La couronne CarboDrill est un autre
type d'outil métal dur dont la surface
d’attaque contient des grains de car-
bure de granulométrie 1,60 - 4,8 mm.
Les couronnes CarboDrill comportent
un nombre plus important d’arétes de
coupe que les autres couronnes métal
dur.

Les couronnes CarboDrill peuvent étre
utilisées dans les formations tendres
a moyennement dures ainsi que des
terrains non consolidés (graviers, lits
de rivieres). Elles peuvent également
servir au nettoyage des forages

CD CRUSHED CARBIDE

Another type of tungsten carbide bit

is the CarboDrill, which utilises grains

with a granularity of between 1,60 and
4,8 mm. The CarboDrill bit has more in-
dividual cutting edges than other hard

metal bits.

CarboDrill bits are recommended for
use in soft to medium hard formations,
unconsolidated formations (gravels,
river beds) and for cleaning metallic
material from a well bore.

TT PLAGQUETTES CONIQUES

Les couronnes a plaguettes métal dur
TT sont généralement utilisées pour
le carottage en formations tendres
et colmatantes, telles que les argiles,
les marnes... Ces couronnes donnent
également d’excellents résultats en
forage a I'air

Le positionnement des plaguettes est
spécialement étudié de fagon a ce que
les sédiments soient évacués vers
I’extérieur, ce qui permet une meilleure
récupération des carottes.

TT TAPERED INSERTS ’

Bits set with tapered cutters are
generally selected to core plastic and
sticky formations, such as clay and
marls. These bits give excellent results
when air-flush drilling.

The inserts are positioned so that the
cuttings are forced to the outer diam-
eter of the bit, allowing for better core
recovery.

Parameétres de Forage

Coring Parameters

VITESSE DE ROTATION
RPM

E A B N H P s u
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DEBIT
FLOW RATE
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POIDS SUR L'OUTIL
WEIGHT ON BIT
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4000

3500 ‘
3000

2500

Kg

1500

1000
500

_amr pri:
]

T
101 116 131 146

|
|
36 46 56 66 76 86
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Nomenclature des Couronnes Carbure
Tungsten Carbide Core Bit Nomenclature

taille de carottier core barrel size

COURONNES CARBURES : CODES ARTICLES PAR TYPE ET TAILLE DE CAROTTIER
TUNGSTEN CARBIDE INSERT BITS: PART CODES BY TYPE AND SIZE OF CORE BARREL

C T T
C CD
0 0/0QO0|0O/HC|P|T O|F
Sans Face Discharge (00) ou
avec Face Discharge (OF)
With FD (OF) or without FD (00)
Type d'insert ]
Wi o Tie voir / see P54
Type et taille de carottier voir tableau ci-bas
Core barrel type and size see table below

type Q a3 B EDS T T2 coreline T2 T6 coreline T6  T6S IDT /:I?GSL
code 000Q... 00QGS3... 000B... OEDS... OO0TT... oaT2... CLT2... 00T6... CLTB... OTBS... 0IDT.... SKBL...
036 000B0O36
046 000B046 00TT046 | 00T2046
056 000B056 00TT056 | 00T2056
058 OEDS058
B (59.44) 000Q00B  00Q300B
066 000B066 | OEDSO66 00T2066 | CLT2066 | 00T6066 | CLTE066 0IDTOB6
N (75.18) | 000OQOCN | 0OQ300N
076 000B0O76 | OEDS0O76 0072076 | CLT2076 | 00T6076 | CLTE076
086 000B086 | OEDS086 0072086 | CLT2086 | 00T6086 | CLTE086
H (95.50) | 000Q00H | 00Q300H
101 000B101 | OEDS101 0072101 | CLT2101 | 00T6101 | CLT6101 | OTBS101
116 000B116 | OEDS116 0076116 | CLT6116 | 0T6S116 | 0IDT116
P (121.80)| 0O0QOOP | 00Q300P
131 000B131 | OEDS131 0076131 | CLT6131 | 0T6S131
146 000B146 OEDS146 0076146 | CLT6146 SKBL146
162 OEDS162
181 OEDS181
182 OEDS182
198 OEDS198
208 OEDS208
225 OEDS225
235 OEDS235
250 OEDS250
280 OEDS280
332 OEDS332
360 OEDS360
55
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MANCHONS ALESEURS

REAMING SHELLS

MANCHONS ALESEURS
REAMING SHELLS

Placé entre la couronne et le tube extérieur du carot-
tier, le manchon aléseur remplit une double fonction. I
stabilise la couronne et le carottier afin de réduire au
maximum les vibrations qui peuvent engendrer une des-
truction des carottes et une usure prématurée du ma-
tériel et de la couronne diamantée en particulier. |l alese
également le trou, lorsque, accidentellement, la couronne
s’est usée sur son diametre extérieur. Ce recalibrage du
trou permet un remplacement aisé de la couronne usée
par une couronne neuve, sans devoir procéder a des réa-
|ésages longs et colteux.

Les plages diamantées des manchons aléseurs DATC as-
surent un contact sur tout le diametre du trou. Le ren-
forcement de ces plages est réalisé a I'aide de diamants
naturels sertis dans une matrice extra-dure composée
de poudres de carbures fondus. Cette combinaison offre
aux manchons aléseurs DATC une durée de vie incompa-
rable.

MANCHONS ALESEURS:

DIAMETRES PAR TAILLE DE CAROTTIER
REAMING SHELLS:

DIAMETER BY CORE BARREL SIZE

The reaming shell is placed behind the bit, and fulfils a
dual role. It stabilizes the bit and the core barrel, reduc-
ing the vibration which can both damage the core and
create premature wear of the core bit and the core bar-
rel. The shell also helps by reaming the hole, if and when
the core bit is worn undergauge. A damaged bit can
therefore be replaced for new and drilling can continue
without the need for a long and costly reaming operation.

The diamond pads of the DATC reaming shell ensure a
360° hole wall coverage. The pads are reinforced with
natural diamonds, set in an extra-hard matrix of fused
tungsten carbide. This combination ensures that DATC
reaming shells have an incomparable life at competitive
prices.

Carottier Manchon
Core barrel Reaming shell

36 36.30

46 46.30

@, 56 56.30

s 66 66.30

80 76 76.30

2.0 86 86.30

£ B 101 101.30

0= 116 116.30

131 131.30

146 146.30
5 o AWL 47.88 -  48.13
S aE BWL 59.82 -  B0.07
%E% 5O NWL 75.57 -  75.82
cB88Y = HWL 9588 -  96.27
wg =2 PWL 122.43 - 122.81

© B SKBL 146.30
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MANCHONS ALESEURS

REAMING SHELLS

Nomenclature des Manchons Aléseurs
Reaming Shells Nomenclature

M AD|I S|P
M A/D|I D|R

0 0/0QO00OHMA|T C|O|O

Forme de protection

Protection shape voir / see p.R58

Type et taille de carottier voir tableau ci-bas
Core barrel type and size see table below

MANCHONS ALESEURS : CODES ARTICLES PAR TYPE ET TAILLE DE CAROTTIER
REAMING SHELLS: PART CODES BY TYPE AND SIZE OF CORE BARREL

type G/G3 B EDS ™ T2 00“1'.52'"”5 16 COR.I'%'NE 165 IDT /gﬁgl_
code 000Q.. O0O0B.. OEDS.. 0QOTT. 00T2.. Cl02.. 00T6.. CLT6.. OTES.. ODT..  SKBL..
036 000B036
046 000B046 00TT046  00T2046
056 000BOS6 00TT056 | 00T2056
058 OEDSO58
B(59.44) 000Q00B
&8  oes 000BOG6  OEDSOB6 00T2066 | CLT2066  0OTE066 | CLTGOBE 0IDTOB6
® N(75.18) 0OOQOON
T o7 000BO76 OEDSO76 00T2076 | CLT2076 00TE076 | CLTE076
S 086 000BOBE  OEDSO86 00T2086 | CLT2086 0OTE086 | CLTEO86
S H(©5.50) 000QOCH
2 o1 000B101  OEDS101 00T2101 | CLT2101 00T6101 | CLTE101 | OT6S101
8 118 000B116 | OEDS116 0076116 | CLT6116 | OTES116 | 0IDT116
¢ P(121.80) 000GOOP
8 131 000B131 | OEDS131 0076131 | CLTB131 | 0T6S131
B 146 000B146 OEDS146 0076146 | CLTB146 SKEL146
G 162 OEDS162
o 181 OEDS181
T 182 OEDS182
2 198 OEDS198
T 208 OEDS208
205+ OEDS225
235+ 0EDS235
250* OEDS250
280" OEDS280
332+ OEDS332
360* OEDS360

*Non disponible en gamme protection diamant MADISP et MADIDR Not available in diamond protected MADISP and MADIDR ranges.
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MANCHONS ALESEURS

REAMING SHELLS

Styles de Protection
Protection Styles

58

MATCOO

MANCHON ALESEUR PROTEGE CARBURE

Utilisé dans les formations relativement tendres a moyennement dure

et essentiellement en geotechnique. Ce manchon se caractérise par des
plaguettes carbure brasées sur un support acier et confere un bon rapport
gualité / prix.

TUNGSTEN CARBIDE PROTECTED REAMING SHELL

Used in fairly soft to medium-hard formations, mainly for geotechnical ap-
plications. This reamer has tungsten carbide inserts welded onto a steel
base, and offers good value for money.

MADIDR

MANCHON ALESEUR PROTEGE DIAMANTE DROIT

Utilisé dans les formations plus dures ou les exigences sont plus strictes
en termes de durée de vie. Ce manchon se caractérise par 3 plages a
120° de diamants sertis dans une matrice en carbure de tungstene. Ces
diamants sont incorporés dans des rainures en reliefs ce qui confere au
manchon moins de contact avec le terrain.

STRAIGHT DIAMOND PROTECTED REAMING SHELL

Used in harder ground or when longevity requirements are increased. This
reamer features three reinforcement zones positioned 120° apart.
Diamonds are set into a tungsten carbide matrix shaped as straight ridges,
thereby reducing contact with the ground.

MADISP

MANCHON ALESEUR PROTEGE DIAMANTE SPIRALE

Utilisé dans les formations plus dures ou les exigences sont plus strictes
en termes de durée de vie. Ce manchon se caractérise par des plages de
forme spiralée dont le nombre varie en fonction du diametre a stabiliser.
Des diamants sont sertis dans la matrice en carbure de tungstene avec un
renforcement de petites plaquettes carbures. La grande surface protégée
confere au manchon une excellente durée de vie.

SPIRAL DIAMOND PROTECTION

Used in the hardest formations where long life is required. This reamer

has spiral-shaped ribs, the number varying according to diameter. Diamonds are set into a tungsten carbide
matrix, and further reinforcement is added by small tungsten carbide inserts. The large protection area gives
the reamer excellent longevity.

MAIMSP

MANCHON ALESEUR IMPREGNE

Ce manchon a l'avantage d'étre élaboré pour travailler par couches de
diamants successives. Les diamants synthétiques permettent une bonne
protection et durabilité de l'outil.

IMPREGNATED REAMING SHELL

This shell has the advantage of being designed to work with successive lay-
ers of diamonds. Synthetic diamonds allow good protection and durability of
the tool.

En option DATC peut proposer ces manchons sertis uniqguement de plaguettes TSP ou sertis d’'un mix de plaquettes TSP et plaguettes car-
bure a votre demande. DATC can also supply reaming shells set only with TSP pins, or set with a mixture of TSP and tungsten carbide inserts,
according to your requirements.



OUTILS FORANTS

TREPANS
TREPANS

TREPANS
NON-CORING BITS

Les trépans DATC se déclinent dans tous les différents DATC manufactures non-coring bits with any type of

types de matrice : impregnes, sertis, Maxset, PDC ou matrix: impregnated, surface-set, MaxSet, MaxPax PDC

carbure. Le choix est a valider en fonction du type de or carbide insert. Choice of the appropriate type depends

terrain ainsi que du colt de rentabilité. on the type of ground to be drilled and considerations of
, . S economy.

Les trépans sont essentiellement utilises pour passer en

destructif une partie du forage et/ou pour réorienter le Non-coring bits are mainly used for destructive drilling of

forage dans différentes directions. part of a hole, or for directional drilling.

Les outils a lames munis de PDC sont essentiellement PDC winged bits are essentially used for geothermal

utilisés pour les applications de géothermie et de forage applications and water well drilling, in sedementary

d'eau, dans des terrains sédimentaires. grounds.

TREPANS IMPREGNES
IMPREGNATED NON-CORING BITS . . . . .P.60

TREPANS SERTIS
SURFACE-SET NON-CORING BITS . . . . .pP.61

TREPANS TSD MAXSET
MAXSET TSD NON-CORING BITS . . . . .P.62

TREPANS PDC MAXPAX
MAXPAX PDC NON-CORING BITS . . . . .P.63

TREPANS CARBURE
CARBIDE INSERT NON-CORING BITS . . . .P.65

OUTILS A LAMES AVEC PDC
PCD WINGED BITS. . . . . . . . . . P.66
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TREPANS

TREPANS

Trépans Imprégnés
Impregnated non-coring bits

E040 P
T|1|v,v| 08 6|T 040 C 4 2

=

B Femelle / Box

P Male /Pin

Codification du filetage de connexion
Connecting thread code

Grade de la poudre ELITE
Ecoo ELITE powder grade

Teo Grade de la poudre TORNADO
TORNADO powder grade

Diametre extérieur en mm
Outside diameter (mm)

Forme de trépan

Bit shape Forme plate avec relief de forme VV comme couronne

Flat face, VV profile as with core bits

hauteur matrice
travaillante : 13mm

working matrix

Les trepans impregnes TIVV ont une height: 13mm

protection sur gage avec des pla-
qguettes carbure et TSP

TIVV impregnated non-coring bits are
protected on the outside edge by
tungsten carbide and TSP inserts.

4

She STRoNGE
LasT L oNGES
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voir / see
P70

voir / see
P19

voir / see
P18
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TREPANS
TREPANS

Trépans sertis
Impregnated non-coring bits

B Femelle / Box

P Male/Pin
Codification du
filetage de connexion voir / see
Connecting thread P70
code

Granulométrie des diamants sertis dans .
voir / see

la matrice P38
Grain size of diamonds set into matrix :

Diametre extérieur en mm
Outside diameter (mm)

Trépan serti de diamants naturels forme concave type d'appellation HD10
Bit is set with concave natural diamonds, type HD10

Les trépans sertis TH10 ont une protection sur gage Surface-set TH10 non-coring bits are protected on the
avec diamants sertis dans des cannelures. outside edge with diamonds set into the ridges.
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TREPANS

TREPANS

Trépans TSD MaxSet
MaxSet TSD non-coring Bits

=

B Femelle / Box

P Male/Pin

Codification du filetage de connexion

Connecting thread code voir / see 70

Diametre extérieur en mm
Outside diameter (mm)

Trépan avec cubes de diamants synthétiques TSD forme concave type d'appellation H40
Bit is set with concave synthetic TSD cubes, type H40

Les trépans MaxSet TH40 ont une protection sur gage MaxSet TH40 non-coring bits are protected on the
avec diamants sertis dans des cannelures. outside edge by diamonds set into the ridges.
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Trépans PDC MaxPax
MaxPax PDC non-coring Bits

0 7 6

OUTILS FORANTS
-~ DRILLING BITS |

TREPANS

TREPANS

T M3WO0O 3 0708 F

Nombre de lames / Number of wings

Nature du corps / Body type
TC - TS -TP -TL -TM -TV

Les trépans avec plaguettes PDC issus de la techno-
logie pétrolieres se déclinent sous différents designs
et adoptent soit une base carbure soit une base acier
Encore une fois, le besoin, le rapport rentabilité/colt et
I’expérience de |'utilisateur sont les causes essentielles
a une si large gamme de trépans autour de laguelle DATC
développe son savoir faire au quotidien.

@ datc@datc-group.com

B Femelle / Box

P Male /Pin
Codification du file-
tage de connexion vair / see
Connecting thread P70
code

Taille des PDC / PDC cutters size
F : Plat-Flat / D : Domé-Domed

Diametre extérieur en mm
Outside diameter (mm)

Diametre ext.en pouce et fraction de pouce
Outside diameter (inches and fractions)

voir tableau au verso
see table overleaf

MaxPax non-coring bits have PDC cutters and are based
on technology found in the oilfield industry. A number of
different designs are available, using either a tungsten
carbide or a steel base. Choice of design will depend, as
always, on specific drilling requirements, the driller's ex-
perience and questions of c-ost effeciency. The full range
of non-coring bits represents the breadth of DATC's
knowhow and ongoing technical development.
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TREPANS

TREPANS

Types de trépan MaxPax
Types of MaxPax non-coring bit

TREPANS MAXPAX: CODE ARTICLES POUR CHAQUE TYPE DE CORPS
MAXPAX NON-CORING BITS: PART CODES OF EACH BODY TYPE

Codification Nature du Corps Profil
Code Body type Profile
TC Carbure de Tungstene Plat, style pétrolier
Tungsten Carbide Flat, oilfield style
T Acier Plat, style pétrolier
8 Steel Flat, oilfield style

A lames, face avant concave, style

Acier . :
T P Steel pétrolier
Winged, oilfield style

[«5)
=)
o
o
N A lames droites, face avant concave,
Carbure de Tungsténe , .
T L Tungsten Carbide style pétrolier
Winged, oilfield style
A lames spiralées, face avant
T M Carbure de Tungstene concave,style pétrolier
Tungsten Carbide With spiral winged, oilfield style
TV Carbure de Tungstene Concave, style géotechnique
Tungsten Carbide Concave, geotechnical style
64
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Trépans Carbure
Tungsten Carbide non-coring Bits

C P T

TREPANS

TREPANS

T/ T/ IC/I'/O/6|/6/C|/C|/D|0O|B

CPT

CCD

Outside diameter (mm)

Trepan Carbure
Tungsten Carbide non-coring bit

=

B Femelle / Box

P Male / Pin
Codification du filetage de connexion voir / see
Connecting thread code P70

Prismes PT
Tungsten carbide prism PT inserts

Matrice CarboDrill
CarboDrill cuttting matrix

Diametre extérieur en mm

Le choix d'un trépan doit étre validé en fonction de dif-
férents parametres : diametre, profondeur, nature de

la roche, son abrasivité, taille des passages d'eau. Le
nombre de metres a forer ainsi que le colt du trépan
sont des elements a prendre en compte. DATC peut vous
conseiller et étudier la meilleure solution.

@ datc@datc-group.com

Choosing a non-coring bit involves a number of considera-
tions. Hole diameter, drilling depth, the type and abrasiv-
ity of the rock, waterway requirement, drilling distance,
and the bit cost must all be taken into account. DATC will
advise you and help you to find the best solution.
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OUTILS A LAMES

WINGED BITS

Outils a lames munis de PDC

Winged PDC Bits

Trilames, Quintilames

DATC propose des outils a multi-lames
munies de PDC braseés, utilisables pour
les applications de géothermie et de fo-
rage d'eau, dans des terrains sédimen-
taires comme largile, l'ardoise, le gres
tendre.

Le produit standard est munis de 3
lames (trilames) mais sont réalisables
aussi en 5 lames (quintilames) afin d’
offrir une meilleure rectitude jusqu'au
fond du trou. Gréce a leur plus grande
guantité de PDC, les quintilames peuvent
étre utilisés méme dans des terrains
sédimentaires les plus durs et dans diffé-
rentes couches géologiques avec un taux
de pénétration plus grand que les outils
trilames.

Les PDC, brasés sur les lames, ont, en
standard, une face plate mais peuvent
étre aussi proposés en forme bombée
qui, par leur forme convexe, conferent
une meilleure stabilité et une meilleure
résistance dans les formations géolo-
giques plus dures et fissurées.

PDC standard
Standard PDC

66

3 or 5 Wings

DATC offers multi-wings tools equipped
with brazed PDC, usable for geothermal
and water drilling applications, in sedi-
mentary soils such as clay, slate, soft
sandstone.

The standard product is equipped with
3 wings but can also be produced in

5 wings in order to provide better
straightness to the bottom of the hole.
Thanks to their greater amount of POC,
5 wings can be used even in the hardest
sedimentary soils and in different geo-
logical layers with a higher penetration
rate than 3 wings tools.

PDC, brazed on the wings, have a flat
face as standard, but can also be offered
in a convex shape which gives a better
stability and better resistance in harder
and fissured geological formations.

PDC bombé
Domed PDC
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OUTILS A LAMES

WINGED BITS

Nomenclature des outils a lames
Winged Bits Nomenclature

D|B|3/w/0|6|0/0(0|0|2(3|8|R|P|P|D|C|1|3
|

Taille et types PDC des PDC en mm

(D=bombes)
PDC Size and types in mm
(D=Domed)
Codification du filetage de connexion voir / see
Connecting thread code P70

Diametre extérieur en pouce et fraction de pouce
Outside diamete (inches and fractions)r

Outils a 3 ou 5 lames
3 or 5 Winged bits
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OUTILS A LAMES

WINGED BITS

Outils a lames munis de PDC
Winged PDC Bits

Grade H1et PDC bombés

Le grade « H1 » des inserts PDC a éte choisi comme
standard a DATC puisqu’ils apportent une solution écono-
migue : trés bonne combinaison prix / metres forés.

Les quintilames sont utilisés dans les sols plus durs et
avec une géologie plus abrasive.

De plus, ils conferent une meilleure stabilisation dans le
trou de forage ; c’est pour cela qu'ils sont préférés pour
les projets de géothermiques ou le forage doit rester re-
lativement droit et ou la géologie est plus abrasive.

Les trilames et quintilames avec des inserts PDC « H1 »
de forme bombée convexe sont les plus rapides. lls sont
légerement plus chers a l'achat mais ils permettent
d’augmenter la cadence ainsi que le nombre de metres
forés. lls sont beaucoup plus robustes et d'une meilleure
durabilité.

lls sont souvent recommandés pour des foreurs expérie-
mentés et dans des endroits ou la géologie est diversifiée.

68

H1 Grade and domed PDC

The "H1" grade of PDC was chosen as standard at DATC
since it provides an economical solution: very good price
per meter drilled.

5 wings are used in harder soils and with more abrasive
geology.

In addition, they provide better stabilization in the bore-
hole; This is why they are preferred for geothermal pro-
jects where the borehole must remain relatively straight.
and where the geology is harder, more abrasive..

3 and 5 wings with PDC "H1" convex domed inserts are
the fastest. They are more expensive but they allow you
to increase speed and really manage to drill double me-
ters than using standards. They are much more robust
and longer lasting.

It is often recommanded for experienced drillers and site
which have more "mixed geology" to drill
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OUTILS A LAMES
WINGED BITS

Vitesse de rotation
Speed of rotation

La vitesse de rotation est comprise entre 100 et 200 tr/ The rotation speed is between 100 and 200 RPM on
min en moyenne, dépendamment du type de géologie du average, depending on the type of geology of the drilling
lieu. site.

Parametres de forage
Drilling parameters

@ DE L’'OUTIL (POUCES) POIDS SUR L'OUTIL (T) DEBIT (L/MN)*
@ BIT (INCHES) WEIGHT ON THE BIT (T) FLOW RATE (L/MN)
31/8"'-37/8" 0,5-15 280 - 600
4-43/4" 0,5-2 300 - 850
5-55/8" 05-25 300 - 1000
6 - 6 3/4" 1.0-30 500 - 1000
7-75/8" 15-35 1000 - 2000
77/8-9" 2,0-50 1000 - 2000
91/2-121/4" 3,0-6.0 1500 - 3000

* Utilisation avec eau ou boue de forage. Possibilité de mélanger 50% d'air et 50% d'eau. Par contre, cela n'est pas pos-
sible en utilisant uniquement de l'air (A réaliser avec précaution, par des foreurs expérimentés, pour éviter une usure
prématurée de l'outil)

Use with water or mud flushing. Possibility of mixing 50% air and 50% water. However, this is not passible using only
air flushing (To be carried out with care by experienced drillers to avoid premature wear of the tool)
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FILETAGES

THREADS

Codification des Filetages
Thread Codes

CODIFICATION DES FILETAGES CODIFICATION DES FILETAGES API
THREAD CODES API THREAD CODES
@
=
[T
5§ T 3T
Codification Type de Filetages Codification Filetage API 03; E %
Code Thread type Code API Thread [ = i
AROD A-ROD 238R 2%" API Reg °
NROD N-ROD 238| 2%" API If .
R406 RD40-BTpi 238F 2%" API Fh o
R506 A0l Tiges de forage 278R 27" API Reg
R704 RD70-4Tpi Dri 278l 27" API If o
0C33 CR33 LRI o
0Cas CRao 278F 21/8 API Fh o
0050 GRS0 312R 3/? I,l'-\PI Reg .
0GE0 CREO 312l 3" API If °
312F 37" API Fh o
ggf\x"v iw 4001 4" API If .
S T 412R 41/? I,l'-\PI Reg .
00BW BW Tiges 412| 4" API If .
0BWJ BWJ BS/DCDMA 412F 472" APl Fh °
OONW NW BS/DCDMA 658R B6%s" API Reg L[]
ONWJ NWJ Rods 658l 6%" API If °
ONWY NWY 658F 6%" API Fh o
00HW HW 758R 7%" APl Reg °
OHWY HWY 758l 7%" API If o
00AQ AWL 758F 7 %" API Fh .
00BQ BWL
00NQ NWL
ONMQ NMWL ) )
ONRQ NBWL Tiges car:ottler‘s
00HQ HWL CICLLL
OHMQ HMWL Wireline
OHRQ HRWL Drill Rods
00PQ PWL
OHWT HWT
0GBS GBS

Filetages spéciaux sur demande
Special threads on request
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SABOTS
CASING SHOES

Les sabots de tubage sont utilisés lorsqu'il y a de hauts
risques d'éboulement de la formation. La mise en place du
tubage doit se faire impérativement par rotation. Afin de
permettre le passage du carottier, le diametre intérieur
du sabot ne comporte pas de diamant et est égal au dia-
metre intérieur du tubage.

Dans certaines applications, il est possible d'utiliser le
tubage comme carottier simple tube en début de forage
ou en sondage incliné. Dans ce cas, le tubage est équipé
d'une couronne de tubage et non plus d'un sabot. La diffé-
rence essentielle entre le sabot et la couronne de tubage
se situe au niveau du diametre intérieur. Dans le cas de la
couronne de tubage, le diametre intérieur, qui est serti de
diamants, est plus petit que celui du tubage.

@ datc@datc-group.com
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S ABOTS

CASING SHOES

The casing shoe is used when there is a risk of the hole
collapsing. The casing has to be set with rotation. In order
to continue drilling or coring after setting the casing, the
inner diameter of the casing shoe does not contain dia-
monds and is flush with the inner diameter of the casing.

In some applications, the casing may be used as a sim-

ple core barrel, at the start of drilling or while deviation
drilling. Under these circumstances, the casing shoe is
replaced with a casing core bit, which has diamonds on the
inner diameter. The inner diameter of the casing core bit is
smaller than the inner diameter of the casing.

Carottier avec son manchon aléseur et sa couronne
Core barrel, reaming shell and core bit

Tubage de recouvrement
Casing

Sabot de tubage
Casing shoe



DUTILS FORANTS

S ABOTS
CASING SHOES

Dimensions
Casing Shoe dimensions

SABOTS DE TUBAGE : DIMENSIONS
CASING SHOE DIMENSIONS

Taille d ) Tubage Sabot de Tubage Couronne de Tubage
aille ce car'ot'_cler' Casing Casing shoe Casing core bit
Core barrel size
0D D 0D D 0D D
Série Code taille mini maxi mini maxi mini maxi mini maxi mini maxi mini maxi

046 | 46.00 | 43.95 44.35 36.90 37.40 45.90 4610 36.90 37.10 | 45.90 4610 34.90 35.10
056 | 56.00  53.90 54.40 46.90 47.40 55.90 56.10 46.90 47.10  55.90 56.10 44.90 45.10
066 | B6.00  63.95 6455 57.00 57.50 65.90 66.10 56.90 57.10  65.90 66.10 54.90 55.10
Seérie 076 | 76.00  73.95 7455 67.00 67.50  75.90 76.10 66.90 67.10 | 75.90 76.10 64.90 65.10
Metriaue g5 | gg.00 | 83.85 84.65 77.00 77.50  85.90 86.10 76.90 77.10 8590 86.10 74.90 75.10
Metric 101 | 101.00 97.60 98.40 87.90 88.70 100.90 101.10 87.90 88.10  100.90 101.10 86.40 86.60
Series 116 | 116.00 112,50 113.50 102.80 103.80 115.90 116.10 102.90 103.10|115.90 116.10 101.40 101.60
131 | 131.00 127.50 128.50 117.80 118.80 130.90 131.10 117.90 118.10 | 130.90 131.10 116.40 116.60
146 | 146.00 142.50 143.50 132.60 134.00 145.90 146.10 132.90 133.10|145.90 146.10 131.40 131.60

0BQ | BWL | 55.58 55.75  4B.02 46.20 | 59.60 59.85 45.65 45.90
ONQ | NWL | 89.85 70.05 | B60.12 60.33 | 75.30 75.55 59.95 60.20 | 75.30 75.55  57.98 58.23
OHQ | HWL | 88.90 89.15 | 77.77 78.00 | 91.80 92.05 76.95 77.20 | 91.80 92.05 74.95 75.20
WL Series | gp@ | PWL* |114.68 114.30|101.22 101.680 117.50 117.75 102.55 102.80
OPQ HD| PWL |117.88 117.50 102.82 103.20 120.75 121.00 102.55 102.80

Série WL

SKBL SKBL | SKBL | 138.70 140.08 125.12 125.50 | 143.08 142.84 124.88 125.12  146.00 146.25 122.76 123.00

ORW = RW | 36.50 36.63 30.23 3048 | 37.53 37.85 30.05 30.18 | 37.58 37.85 2527 25.53
OEW & EW | 46.02 46.28 3810 3835  47.50 47.75 37.90 38.02 | 47.50 47.75 3556 35.81
OAW | AW | 57.15 57.40 4841 4867 | 59.44 59.69 4818 48.31 | 59.44 59.69 45.09 45.34
N OBW = BW | 73.03 73.28 60.33 60.58 | 75.18 75.44 60.12 60.25 | 75.18 75.44 56.13 56.39
DCSEA”AE/BS ONW = NW | 8890 89.28 76.20 76.58  91.69 91.95 7587 76.12  91.69 91.95 72.01 72.26

OHW | HW |114.30 114.68 101.22 101.60|117.27 117.65 99.57 99.82 |117.27 117.65 95.81 96.06
DCOMA/BS ' gpw | pw [138.66 140.74 123.57 127.38 | 143.26 143.76 123.06 123.44|143.26 143.76 117.48 117.86

SErES 0pw GT| PW** | 138.86 140.74 123.57 127.38 | 143.26 143.76 127.00 127.25
0SW | SW |167.00 169.55 151.21 155.55|172.21 172.72 146.56 146.94 172.21 172.72 142.88 143.26
OUW | UW |192.23 195.12 175.79 180.54 197.74 198.50 175.13 175.64 197.74 198.50 171.32 171.83
0ZW | ZW |217.42 220.73 203.00 208.46 223.39 224.16 200.53 201.04 223.39 224.16 196.72 197.23
OD NOMINAL 1D NOMINAL
LO95 | LS-95 95.00 80.00 96.40 96.65 76.75 77.00
coraLg | 114 LS-114 114.30 103.10 118.20 118.45 97.75 98.00
L140 | LS-140 139.70 127.00 142,50 142.75 120.25 120.50
LS Series | | 168 |LS-168 168.30 155.60 171.00 171.25|148.75 149.00
L194 LS-194 193.70 179.10 196.50 196.75 174.15 174.40
L220 | LS-220 219.10 203.00 222,00 222.25 199.75 200.00

* (Ce dimensionnel PWL correspond aux
anciennes dimensions de tige PWL de
114.30 x 101.60.

These dimensions correspond to the old PWL
rod size of 114.30 x 101.60.

** Ce dimensionnel PW GT est réservé au forage
de géotechnique, garantissant un passage
@#127 mm, contrairement au PW qui suit la
norme ISO 3551-1.

PW GT dimensions are for geotechnical drilling
and allow for an inside clearance of @127 mm,
whereas standard PW follows 1ISO 3551-1.




S ABOTS
CASING SHOES

Nomenclature des Sabots
Nomenclature of Casing Shoes

C O T U
SIA/T/ UONWC|CDOOORH

L H Agauche/left-hand

R H A droite / Right-hand

Voir tableau ci-dessous
See table below

Type de matrice travaillante
Type of cutting matrix

Voir tableau en face
See table opposite

Codification de |a taille du tubage
Casing Size

SATU
COTU

Sabot de Tubage / Casing Shoe

Couronne de Tubage / Casing Bit

SABOTS DE TUBAGE : TYPES DE MATRICE TRAVAILLANTE
CASING SHOES: TYPES OF CUTTING MATRIX

Code

CCDOOO

Type

CarboDrill
CarboDrill

Description

Protection par éclats de carbure de tungstene agglomérés.

Crushed carbide protection.

CPTOOO

Carbure Prismes
Tungsten Carbide
Inserts

Protection par prismes en carbure de tungstene.
Protected by inset tungsten carbide prisms.

EODOFO*
IES0FO

Imprégné Elite
Impregnated Elite
Imprégné éco
Impregnated eco

Imprégné profil plat.
Flat profile impregnated matrix.

S350RO0

Serti
Surface-set

Serti aux diamants naturels avec granulométrie 30 a
40 pierres par carat.
Surface-set natural diamonds (30-40 stones per carat).

ONDSTE

Ondulé stellité
Corrugated stellited

Forme ondulée sur la partie avant de l'acier, recouvert d'un

cordon de soudure. Uniquement disponible pour la série LS.
Wavy profile edged with weld bead. Only available for the LS
series.

ONDSTLA

Ondulé stellité a panier
Corrugated stellited
with basket

Forme ondulée sur la partie avant de l'acier, recouvert d'un

cordon de soudure. Uniquement disponible pour la série LS.
Wavy profile edged with weld bead. Only available for the LS
series.

* La version imprégnée Elite est disponible suivant plusieurs grades de matrices, voir P18

* The impregnated Elite version is available with an ELITE cutting matrix, see page P18.

73



DUTILS FDFIANTS

ALESEURS
REAMERS

DATC peut vous proposer des outils de réalésage DATC provides a range of reaming tools allowing you
permettant d'élargir un forage existant. Pour cela, ces to enlarge an existing hole. These three-part tools are
outils seront congus en trois pieces vissées : screwed together :

1) Un porte outil avec une connexion adéquate a votre 1) A chuck with a connection fitting with your drill string
train de tige 2) A protruding pilot part chamfered and protected by TC
2) Un pilote chanfreiné et protegé carbure plates

3) Une couronne, un sabot de tubage ou une couronne de  3) A standard core bit, a standard casing shoe or a
tubage classique (@ matrice travaillante de votre choix) standard casing core bit (with type of cutting face you
servant d'aléseur wish) using as a reamer

Incrément permettant la différenciation de
connexion fileté de l'outil aléseur sur le porte
outil / Increment to see difference between
different type of threaded connection of the
reamer on the chuck

S'il n’y a rien c’est la couronne classique / If no
increment ; it means thread is standard core
bit thread

Si -1 c’est le sabot ou la couronne de tubage /
If increment is -1 ; it means thread is standard
casing shoe or casing core bit thread

Codification du
filetage de connexion
Connecting thread code

voir / see
p.P70

Diametre du trou ou s'engage le pilote monté sur le porte outil
Hole diameter where the pilot mounted on the chuck fits

Diametre aléseur monté sur le porte-outil
Reamer diameter mounted on chuck
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OUTILS SUR MESURE
CUSTOM TOOLS

DATC produit aussi, sur demande, toute sorte d'outil DATC also makes all sorts of tool to order, both diamond-
diamanteé ou non afin de répondre a vos exigences based and not, to meet your requirements on the
terrain. Par exemple, nous proposons des outils aléseurs  ground. For example, we supply reamers which fit within
s'intercalant dans un train de tige afin d'assurer une the rod string in order to ensure better stabilisation and

meilleure stabilisation ou un réalésage d'un trou déja foré. reaming of an existing hole.

4 N )

COMMENT COMMANDER HOW TO ORDER

Nous communiquer : Please specify:

o Diametre extérieur d'alésage o External reaming diameter

o Connexion supeérieure pour le train de tige o Upper connection to drill rod
(demande d'un plan de définition possible) (detailed drawing may be required)

o Connexion inferieure pour l'outil pilote o Lower connection to pilot tool
(demande d'un plan de définition possible) (detailed drawing may be required)

o Diametre de l'outil pilote o Diameter of pilot tool

o Longueur utile si nécessaire o Make-up length if necessary

o etc. o etc.

- AN J
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